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Introduction

Les parcours d'outil dynamiques de Mastercam vous permettent de tirer le maximum
de n'importe quelle machine.

Ces parcours d'outil 2D et 3D de fraisage dynamique utilisent la hauteur entiére de
dent des outils pour obtenir une grande efficacité de fraisage. Ils sont congus pour
maximiser |'enlévement de matiére tout en réduisant au minimum Il'usure de I'outil.

Les autres avantages apportés par I'utilisation des parcours d'outil de fraisage
dynamique a grande vitesse sont:

= Minimisation du travail en pleine fraise

= Meilleure évacuation de la chaleur

= Meilleure évacuation des copeaux

= Allongement de la durée de vie d'outil

Cette auto-formation vous présente les parcours d'outil 2D et 3D de fraisage
dynamique de Mastercam, spécifiques applications.

Buts de |a formation
= Découvrir les avantages et les utilisations des types d'usinage dynamiques
= Créer des parcours d'outil dynamiques de base
= Créer des modeles de brut
= Se familiariser avec les autres fonctions des parcours d'outil Mastercam
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Temps a prévoir pour cette auto-formation: 5 heures

Prérequis pour cette auto-formation

Toutes les auto-formations Mastercam ont les pré-requis suivants:

Connaitre le systeme d'exploitation Windows®.

Elles ne peuvent pas étre utilisées avec la version de démonstration (HLE) de
Mastercam. Le format des fichiers issus de Demo/HLE (*.emcam) n’est pas
compatible avec celui de Mastercam (*.mcam). De plus certaines fonctions
dont la génération de programme CN ne sont pas disponibles.

Chaque lecon assume que vous avez assimilé les connaissances de la lecon
précédente. Il est donc conseillé de suivre I'ordre des différents chapitres.

Des fichiers supplémentaires peuvent accompagner une auto-formation. A
moins que I'auto-formation ne vous donne d'instructions spécifiques sur
I'endroit ou placer ces fichiers, stockez-les dans un répertoire pouvant étre
consulté depuis le poste Mastercam.

Vous aurez besoin d'une connexion internet pour consulter les vidéos (en
anglais) indiquées en référence dans les auto-formations. Toutes les vidéos se
trouvent sur le canal YouTube: www.youtube.com/user/MastercamTechDocs.
Toutes les auto-formations Mastercam exigent une configuration métrique ou
English par défaut pour fonctionner. L'auto-formation vous demande de
charger le Fichier de Configuration correspondant.

Parcours d outil Dynamiques

Les parcours suivants utilisent la technologie «Dynamic Motion» de Mastercam:

Contour dynamique
Surfacage

Fraisage dynamique
Fraisage trochoidal
OptiRough dynamique

Chaque parcours d'outil présente différents avantages qui leurs sont propres.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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Contour dynamique

Le parcours d'outil de Contour dynamique crée une opération de contournage avec
un mouvement dynamique et des options spécialisées seulement disponibles pour les
parcours d'outil dynamiques. Le mouvement dynamique empéche le travail en pleine
fraise et la flexion d'outil dans les coins a petits rayons. En plus, vous pouvez spécifier
comment Mastercam usine toute matiere laissée sur les parois.

Surfagage

Le parcours d'outil de surfagage, lorsque le Style est réglé sur Dynamique, permet de
dégager rapidement le brut du sommet d'une piéce et de créer une surface plane pour
les opérations suivantes. Vous pouvez baser |'usinage soit sur la géométrie chainée,

soit sur le modele de brut courant.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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Fraisage dynamique

Le parcours de Fraisage dynamique usine des poches, la matiere résiduelle, les
bossages ou les creux. En placant la stratégie de région d'usinage sur Rester a
I'intérieur ou sur Depuis I'extérieur, vous pouvez créer un parcours d'outil de poche
utilisant un mouvement dynamique ou une opération de surfacage ayant la capacité
d'évitement d‘ilot.

En sélectionnant la stratégie Rester a I'intérieur, le Fraisage dynamique devient un
parcours de vidage de poche utilisant un mouvement dynamique. Vous sélectionnez
une frontiére, les régions a éviter, et définissez I'outil, la méthode d'entrée, et les para-
metres de transition pour générer le parcours d'outil. La matiere est enlevée depuis
l'intérieur vers I'extérieur d'une fagon trées efficace.

En sélectionnant la stratégie Depuis I'extérieur, le fraisage dynamique devient une
opération de surfagage ayant des capacités d'évitement d‘ilot.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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Ce mouvement crée un parcours d'outil pouvant se trouver en dehors de la matiére
sélectionnée, et enléve la matiere de I'extérieur vers l'intérieur.

En activant Matiére résiduelle a la page de Brut, le parcours d'outil de fraisage dyna-
mique enléve la matiere laissée par des opérations précédentes en utilisant un mouve-
ment dynamique. L'opération de Fraisage dynamique calcule la quantité de matiere a
enlever en fonction des opérations précédentes ou des outils d'ébauche précédents.
Seuls les secteurs non usinés sont traités par une opération de Fraisage dynamique.

Fraisage trochoidal

Le Fraisage Trochoidal dynamique permet un fraisage efficace entre les chaines sélec-
tionnées. L'usinage réalise un mouvement constant efficace de style trochoidal en
avalant, avec mouvements de rétraction accélérés quand l'outil n'engage pas la

matiere.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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Pour une chaine unique, vous définissez la largeur de passe. Autrement, la largeur est
définie par la zone entre deux contours.

OptiRough dynamique

Le parcours d'outil OptiRough Dynamique est actuellement le seul parcours d'outil 3D
utilisant la technologie Mastercam « Dynamic Motion». Il supporte les outils capables
d'engager de trés grandes profondeurs de passe.

Un parcours d'outil OptiRough simple peut usiner la matiére dans deux directions, en
Z- et en Z+. Cette stratégie d'usinage bidirectionnelle enleve la quantité maximum de
matiere avec le nombre minimum de pas Z-, réduisant de maniere significative les

durées de cycle.

De la méme maniéere que pour le Fraisage dynamique, vous pouvez sélectionner
Depuis I’extérieur ou Rester a I'intérieur lors de I'usinage.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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Cependant, au lieu de sélectionner des régions, vous sélectionnez des surfaces pilotes,
des surfaces de garde et des frontiéres /limites d'usinage.

SAection de parcours d’ outil Dynamique

Les parcours d'outil dynamiques, en particulier le parcours d'outil de Fraisage dyna-
mique, nécessitent une compréhension toute particuliére du principe de sélection de
chaine.

Le Contour dynamique n'exige pas de chaine fermée pour le calcul du parcours d'outil.
Toute géométrie sélectionnée sera usinée. Le fraisage trochoidal nécessite au moins

une chaine ouverte mais aucune chaine fermée.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE



8 MASTERCAM 2017/ Introduction

Le Fraisage dynamique vous permet d'avoir
encore plus de contrdle sur le chainage en
vous offrant la possibilité de sélectionner
plusieurs catégories de régions pour un seul
parcours d'outil. Ces catégories sont listées
ci-dessous :

= Régions d’usinage: Zones a usiner.

= Régions a éviter: Zones a éviter
durant l'usinage. Il est possible de
sélectionner plusieurs zones.

= Régions en I'air: Zones qui ne
contiennent aucune matiére et qui
permettent a I'outil de se déplacer
durant l'usinage.

= Limites d’usinage: Zones ou |'outil
ne peut pas se déplacer.

= Chaine d’entrée: Entrée de I'outil
dans la piéce.

Si les régions d'usinage sont des chaines
ouvertes, vous pouvez prolonger la chaine
ouverte au brut grace aux options Extension
de chalne ouverte au brut.

Pour plus d'informations, consultez la
rubrique Aide de Mastercam.

OptiRough Dynamique utilise différentes méthodes de sélection par rapport aux
autres parcours d'outil dynamiques car c’est le seul parcours d’outil 3D « Dynamic

motion ».

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE

Options de chainage .

Chainage de la Géométrie

Fiégions duzinage

Shatégie d'usinage de région

(®) Rester & lintérieur

O Depuis l'extérieur

Extension chaines ouvertes -»brut
(®) Non [ignorer le brut)

() Tangente

() Plus courte distance

Fiégions & éviter

Fiégions en ['air

o[ & ]

Limites d'usinage

Chaine d'entrée

[(vI[®][?]

[ Me plus afficher la boite pour cette session
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Lorsque vous créez un parcours d'outil Dynamique OptiRough, vous disposez des
options de sélection suivante:

Sélection de surfaces/usinages .
PFilotes

Garde

o] Rk 5

aritrer...
Limites

@
Point de départ approximatif

= Pilotes: Surfaces, faces solides ou corps solides a usiner.

= Garde: Surfaces, faces solides, ou corps solides que vous voulez éviter.
= Limites: Une ou plusieurs chaines fermées limitant le mouvement d'outil.

= Point de départ: Sélection d'un point approximatif de départ du parcours
d’outil.

Paramétres de fraisage dynamique
Plusieurs options distinguent les opérations dynamiques de leurs équivalents stan-
dards. Ces parameétres se trouvent sur les pages des Parametres de coupe, Mouvement
d’entrée et Parois de contour.

= Micro remontées

= Méthodes d'entrée

= Avances/vitesses d'entrée

= Parois de Contour

= Distance d'accostage

Les options de micro-remontée permettent a I'outil de remonter au-dessus du plan-
cher de la piéce pour la partie du parcours d'outil n'enlevant pas de matiére.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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Les avantages des Micro-remontées sont de dégager les copeaux et d'éviter un
échauffement excessif de I'outil. L'avance est contrélable aussi sur le mouvement
retour.

Mouvement < Ecart, micro-remontée

Distance micro-remontés 0.25

Awance retour

Les méthodes d'entrée fournissent plusieurs manieres d'entrer dans la matiére pour
un parcours de Fraisage dynamique. Les options vont d'une simple hélice a un mouve-
ment trochoidal sur une chaine ouverte sélectionnée. La rubrique Aide de Mastercam
contient des informations détaillées sur chaque méthode.

Méthode d'entrée

Helice seulement

ent

élice suivie d'un enfouizzement matiére complet
Heélice suivie de medial rochoidal

Prafil

Meédian

Utilisez les avances et les vitesses d'entrée pour éviter toute charge excessive sur
I'outil en entrée. Définissez une courte durée/temporisation apres I'entrée pour
permettre a la broche d'atteindre la vitesse nécessaire avant de commencer I'enléve-
ment de matiere.

AvancesVitesses d'entrée

Avance sUr rampe 1200.0
Yitesse de broche sur rampe 3500
Temponzer avant vitezze de broche d'usinage

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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Les parameétres de paroi de contour fournissent des données pour le calcul du brut
restant et des informations d'outil précédent. Les valeurs entrées aident Mastercam a
calculer la stratégie la plus efficace d'usinage des parois de piéce.

Rayon d'outil ayant formeé le brut 1]
Rayan mini d'outil avant formé le brut

E paizgzeur du brut

[ (] =
o = b
[

Le paramétre de Distance d'accostage permet d'ajouter une distance absolue spéci-
fiqgue au début de la premiéere passe du parcours d'outil.

Réglage enZ Bout v .UI
|
Distance d'accostage Inférieure Gaucl v

Les parcours d'outil dynamiques créés des mouvements extrémement efficaces basés
sur les chaines et surfaces sélectionnées. Ils font partie de la famille des parcours
d’outil 2D et 3D UGV avec de nombreuses similitudes, mais avec les améliorations
décrites auparavant. Les parcours d'outil UGV eux-mémes sont une évolution des
parcours d'outil standard de poche, contournage et d'ébauche de région.

La création de parcours d'outil dynamiques est la meilleure facon de vous rendre
compte de leurs avantages et utilisations. Passez a la lecon 1 pour découvrir le
parcours d'outil de Fraisage dynamique.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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LECON 1
Parcours d’outil de Fraisage dynamique

Les parcours d'outil de Fraisage dynamique usinent des poches, des formes de poche
ouverte, des reliefs ou la matiére laissée par des opérations précédentes.

Dans cette lecon, vous allez créer deux parcours d'outil de Fraisage dynamique. Le
premier va dégager la matiére autour de la piece. Le deuxiéeme parcours d'outil de
Fraisage dynamique utilise le parcours précédent comme opération source pour
dégager la matiere au sommet de la piece.

But de lalegon
= Définir le brut
= Créer deux parcours d'outil de Fraisage dynamique
= Visualiser les chaines de région

= Vérifier les parcours d'outil créés

Exercice 1: Ouverture de Mastercam

1 Lancez Mastercam de la fagon dont
vous préférez:

= Double-cliquez sur l'icbne
Mastercam du bureau.

Ou

= Lancez Mastercam depuis le
menu de démarrage Windows.

2 Sélectionnez le fichier métrique de configuration par défaut:

M OEHE -2

HOME 3D FILAIRE
@
.—lgh‘ “}o Couper . -

a Cliquez sur I'onglet FICHIER.
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b Cliquez sur Configuration dans le

menu FICHIER pour ouvrir le Conversion de fichiers a—l
dialogue de Configuration du — ) I:d
A Sauvegarde
SySteme’ " automatig...
Aide
Communauté
RAM
l':c-nfiguratic-r* Réparation
de Fichier

Options

Sauver

Configure
et les opé
manuelle

Répar:
Effectue
performa

¢ Cliquez sur ..\mcamxm.config <Metric> dans le menu déroulant Courant.

Courant: | cihusersherichdocumentsimy meam2. . smeamsm. config <Meétriques <Lz »

d Cliquez sur OK.
Exercice 2: Définir le brut

Dans cet exercice, vous définissez le brut a utiliser pour le premier parcours d'outil.

1 Ouvrez le fichier DynamicMill, fourni avec cette auto-formation.

2 Sauvegardez la piece par exemple sous le nom DynamicMill-xxx, en
remplagant xxx par vos initiales.

3 Dans l'onglet MACHINE,
sélectionnez Fraisage, Par défaut.

M OHE -2/ B

= Fraisage ~ am FlL *

Par défaut % uter ~

FICHIER HOME 3D FILAIRE SURFACES

1

. Définition Définiti
Eslgn d'armoire de Mack

Type de Machine Configuration

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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4 Sélectionnez le Gestionnaire de Couches situé au méme emplacement que le
Gestionnaire d'usinages. S'il n‘apparait pas, sélectionnez Couches dans
I'onglet VUE ou appuyez sur [Alt+Z].

Fonctions récentes

Solides Plans

Avant de créer la forme du brut, vous allez d'abord créer une couche poury
placer I'entité du brut. C'est un bon exercice pour lorsque vous aurez a
travailler sur des piéces avec des milliers de lignes, arcs, solides ou surfaces et
que vous aurez besoin de les distinguer les unes des autres.

5 Dans le Gestionnaire de Couches,
sélectionnez le bouton Ajout de
nouvelle couche.

Couches
E=cB0-@

Mom

ut de nouvelle couche

Une nouvelle couche est ajoutée a la T T X Solide
liste et définie comme couche 2 = Goomekie e
principale/courante.
6 Double-cliquez dans la colonne
Couches

Nom de la couche que vous venez

, ., L | TP, EEcEG-@
de créer et renommez la GEométrie

Muméro < Entités  Visible  Nom
du Brut. 1 1 X Solide
. 2 72 Géométrie Piéce
Cette couche va maintenant % Lo [ ciomivean. ||

héberger la géométrie créée par la
configuration du brut.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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7 Sélectionnez Configuration du brut

. . L. Usinages
dans le Gestionnaire d'usinages. 9 = .
L3 & g g
La boite de dialogue de Propriétés X <
du groupe Machine apparait. =-B8 Groupe Machine-1
111 Propriétés: - Mill Default MM

arametre
i Configuration du brut

= GErSromme

8 Dans la page de Configuration du

brut, sélectionnez Cube Capable. Sommets du b e
Le panneau de fonction de Cube Tous Solides | | Toutes entités | |Tt Désélectionner)
Capable apparait.

(vI[®R][?]

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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9 Sélectionnez la piece entiere, comme illustré ci-dessous:

10 Appuyez sur [Entrée] ou cliquez sur Fin de Sélection pour valider la sélection.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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11 Définissez les paramétres suivants:

Cube capable

= Forme sur Cubique. Cette
forme est mieux adaptée
gu'une forme cylindrique
pour cette piece. Eotie

= Zsur 28.6. Définit la hauteur %"
Z du cube.

= Sous Créer Géometrie,
sélectionnez Lignes et arcs.
Cela permet de créer des
lignes et des arcs basés sur la

Basique JVELE

® Manuel | [3

) Tout Affiche

Paramétres cubigues

forme du brut, qui peuvent o

ensuite étre utilisés pour de

nombreuses fonctions.
Taille: -
¥ 152400
¥ 49.530

7 28.600

Paramétres cylindriques

Déplacement de Feature

Valeurs fleche: ()

®) Relatif
["] Deux directions

Créer GEométrie
nes et arcs
|| Points

[] Centre L\\)
[] solide

12 Cliquez sur OK pour valider et créer la limite, et revenir a la boite de dialogue
des Propriétés du groupe Machine.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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13 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de Propriétés du groupe Machine.
La piece apparait maintenant avec les limites du brut et la géométrie.

Vous allez maintenant créer le brut et la géométrie nécessaires pour créer le
parcours d'outil de Fraisage dynamique.

14 Sauvegardez votre piece.

Exercice 3: Créer le premier parcours de fraisage trochoidal

Vous allez maintenant créer le premier parcours de Fraisage dynamique pour usiner
I'extérieur de la piece.

1 Sélectionnez Fraisage dynamique a partir de la galerie 2D dans l'onglet
contextuel d'Usinages de Fraisage.

FICHIER HOME 3D FILAIRE SURFACES S0LIDES PREPARATION DU MODELE COTATION TRA

. 8 9 35 &

= OptiRough Poche Projection Paralléle +

B ok

Contourn... Percage

3D

La boite de dialogue d’Entrée de nouveau nom CN apparait.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE



2 Cliquez sur OK.
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La boite de dialogue d'Options de
chainage s'affiche.

Entrez le nom du nouveau fichier CN .

C:4Users\ERIChDocumentshmy moam201 7SMILL..

| DyrarmicMill_ |

(v ][ %] 2]

Cliquez sur Sélection sous Régions
d’usinage.

La boite de dialogue de chainage
s'affiche. Les régions d'usinage sont
les régions qui vont étre usinées.

Sélectionnez Plan C. dans la boite
de dialogue de Chainage.

Cette option vous permet de chainer
seulement des entités paralléles au
plan de construction actuel et a la
méme profondeur Z que la premiére
entité que vous chainez.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE

Options de chainage

Chainage de la Géomeétrie

Fiéagions d'uzinage

Shratégie d'uzinage de région
(®) Rester & lintérisur

O Depuikl'e:-:télieur

Chainage
¥] g

(H ][]

ECJ 3D
L3
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5 Sélectionnez la chaine ci-dessous comme région d'usinage:

En utilisant une sélection de chainage par Plan C, vous n'avez pas a
sélectionner chaque ligne de fagon individuelle.

6 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de chainage pour revenir a la boite
de dialogue d’'Options de chainage.

7 Réglez la Stratégie d’usinage de
région sur Depuis I’extérieur.

Chainage de la Géométne
Féqions duzinage
Depuis I'extérieur utilise un i

mouvement fluide pour usiner les

bossages ou reliefs. Cette stratégie
vous permet de dégager |'extérieur
de la piece. ®) Depuis l'extérieur

Stratégie duzinage de région

() Rester a linténieur

Extenzion chaines ouvertes ->biut
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8 Cliquez sur Sélection sous Régions
a éviter. () Tangente

n . R ) Plus courte distance
La boite de dialogue de chainage

s'affiche. Régions & &y

Les régions a éviter sont des zones a (o
ne pas usiner. Dans ce cas précis, .
vous voulez éviter la piece méme et

dégager la zone entre les limites du

brut et la piece. Pour ce faire, vous

allez devoir activer une autre

couche.

9 Sélectionnez 3D dans la boite de
Chainage
dialogue de Chainage. ¥ ? .

Ce mode chaine les entités définies

simultanément sur les axes X, Y, et Z.

O PlanCf ® 3D

(2] e |

10 Sélectionnez le Gestionnaire de Couches. Déplacez la boite de dialogue de
chainage si nécessaire.

11 Cliquez sur la colonne Visible de la

he Géométrie de Ia pid Couches v x
couche Géométrie de la piece. + oS EB0-0©
Cela permet d'afficher I'entité a Numéro o Entités | Visble | Nom

1 1 X Solide
2 |72 | |Géométricpitce |
3 12 X

Géométrie du brut

sélectionner.

L'entité est une silhouette de la
piece. Cela vous permet d'usiner
autour de la piéce et de dégager le
brut sans pour autant toucher a la
piece.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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12 Sélectionnez la chaine illustrée ci-dessous comme région a éviter:

13 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de chainage pour valider la chaine et
revenir a la boite de dialogue d'Options de chainage.

Avant de valider ces chaines dans la boite de dialogue d'Options de chainage,
vous allez d'abord avoir un apercu pour vérifier que ce sont bien les chaines
que vous voulez.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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14 Cliquez-droit dans la zone graphique et passez en vue de Dessus (RUD).

r — — Ja-2-&

Fy B B8 30 2 oo - # [3: céomét - | [7

Zoom par Fenétre
ﬁ Zoom arriére 80%
@ Rotation dynamique
||E| Echelle Automatique

Dessus [RUD)
IgmL'

IGf Droite (RUD)
SET Isométrique [RUD)

WVue 4
/ Effacement d'entités

u Analyse de Distance..
\? Analyse des Propriétés d’entité

15 Dans la boite de dialogue d'Options  haine dientrée
de chainage, cliquez sur Apercu des
chaines.

Votre piece s'affiche de la maniere suivante:

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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Mastercam affiche la matiére en hachurage rouge et noir, la région de
mouvement en bleue, et la limite d'usinage en jaune. En utilisant I'option
Apercu des chaines, vous pouvez juger si le résultat correspond au parcours
d’outil souhaité avant méme d’entrer les parametres.

Vous pouvez changer ces couleurs en sélectionnant le bouton Couleur situé a
coté du bouton Apercu des chaines.

=

Ces options sont également disponibles sur la page de Type d'usinage.

Lorsque vous étes satisfait, cliquez-droit dans la zone graphique et
sélectionnez Isométrique (RUD).

Cliquez sur OK dans la boite de dialogue d'Options de chainage pour valider
les chaines.

La boite de dialogue de Fraisage dynamique 2D s'affiche.

Sélectionnez la page Outil. ; : X
' Usinage Dynamique 2D - Fraisage

V8

e Type de Parcours d'oul ~

- Porte outil ’7
i ]

<] [T

Cliquez sur le bouton Sélection
d’un outil.

La boite de dialogue de Sélection
d'outil s'affiche.

Sélection d'un outil [ Filtre:

ks
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20 Sélectionnez le bouton Filtrage.

La boite de dialogue de Filtre de
Liste d'outils apparait.

l
[+ Filtre &ctif
20 outils sur 280

21 Sélectionnez Aucun pour enlever tous les filtres.

22 Sélectionnez le filtre Fraise Torique. Cela permet de n'afficher que les outils
toriques.

Types d'outil Diamétre ¢
T |gnarer

@ l Fraise Torique i ii Type rayor

4 [ Auucun

§ @ ﬂ ? @ tatigres d

AN "

- [v C:

| Tous |i Aucun |' vIC:

Mazque Opérations Mazque unité Toul

| Fasz de masquage d'op v | | Pas de mazquage d'ur v |

23 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de Filtre de liste d'outils.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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24 Dans la boite de dialogue de Sélection d'outil, sélectionnez I'outil END MILL
WITH RADIUS - 20/ R1.0.

C:A\U gerstPublichD ocu.. AMill_mm.taoldb

N Mom &Assem Mam d'outl MNom porte o. Dia, Ray. Longu.. N.De Typ ~
] 5 EHD MILLWITH RADIUS - 4 /R0O.5 - 40 0.5 70 4 Frai
] 5 EMD MILL\WITH RADIUS - &8 /RO - a0 05 130 4 Frai
] 5 EMD MILLWITH RADIUS - 3 /R0.2 - 30 0z ) 4 Frai
] 5 EMD MILLWITH RADIUS - 10 /RO.5 - 0.0 05 16.0 4 Frai
] 5 EMD MILLWITH RADIUS - 20 / R4.0 - 200 a0 320 4 Fra
1] 5 EMD MILLWITH RADIUS - 10 /R2.0 - 10.0 20 16.0 4 Fra
. 5 = EHD MILL WITH RADILS - = 0 32.0 4 5
] 5 - EHD MILLWITH RADILS - 12 /R1.0 - 120 1.0 18.0 4 Fra

25 Vérifiez que les parametres d’outil par défaut correspondent a la piece et
a la matiére a usiner, dans ce cas vous pouvez utiliser par exemple les valeurs

ci-dessous:
Dia. outil:
M. Maom Azzern..  Mom d'outil Mam porte o...
END MILL.. De olde Rayon de bout

Mom d'outil: |END MILLWITH RaDIUS - 20/ R1.0 |

M* Outil: Corr. Longueur:
EI Cor. Diamétre:

Station :

[CJRCTF SRR e~

Avance trava

<] m [ >

Witesse Coupe | 335.9724

A, Rétraction: | 2000.0

Avance plongé
Sélection d'un autil [ Filtre: Ascetif Filtrage
["] Forcer changement doutl  [v] Fetrachion rapide

Clic-droit pour options

26 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de sélection d'outil pour ajouter
I'outil au parcours d'outil.

27 Sélectionnez la page Paramétres de
coupe.

& Passzes de profond =
< Mouvement d'entr
-0 Dépaszement
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28 Définissez les parameétres suivants:

FRéglage enZ
Distance d"ac

Décalage sur

Premiére réduction d'avance de passe 4

Avance travai

Pas dusinage

Fayon mini parcours | 25

Dimensioh des écarts

O Digtance
® 7 du diamétre diouti
Optimization de
Mouvement < écart, micro-remontég lardre des passes

Distance micro-remontée

Avance retour

costag Intérieure Gaucl v
premiére passe oo

len Dppou‘

|SD.D o |1n.n |

o |D.5 |

Surépaisseur sur les parais

Surépaisseur sur les fonds

Distance d’accostage sur 9.5. Ceci ajoute une distance spécifique au
début de la premiere passe du parcours d'outil.

Pas d’usinage sur 50.0%. Mesure la distance XY entre passes
d'usinages.

Rayon minimum de parcours sur 2.5%. Mastercam utilise ce rayon en
combinaison avec la distance de micro-remontée et les parametres
d'avance travail retour pour calculer les mouvements circulaires 3D
entre les passes d'usinage.

% du diamétre d’outil sur 500.0. Mastercam ne créera pas de
mouvement de rétraction si la distance entre I'extrémité d'une passe et
le début de la suivante est inférieure cette distance. L'outil restera
baissé et se déplacera directement entre les passes en avance travail.

Distance de micro remontée sur 0.0. La distance a laquelle I'outil se
décolle de la piece lors de mouvement arriere.

Avance retour a 0.0. Controle la vitesse du mouvement arriere de
I'outil.

Optimisation de I'ordre des passes a Aucune. Le parcours d'outil
débute au niveau de la matiére récemment usinée.
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= Surépaisseur sur parois a 0.5. Laisse une certaine quantité de brut sur
la géométrie pilote verticale.

= Surépaisseur sur planchers a 0.0. Laisse une certaine quantité de brut
sur la géométrie pilote horizontale.

29 Cliquez sur la page Mouvement
d’entrée.

e Bt

.~ Paramétres de coupe
& Pazzes de profond
B b ouvement d'entre
& Dépazzsement
Paramétres de tranzitio

30 Définissez les parameétres suivants: Méthode dientrée

| Hélice seulement v |

= Rayon d’hélice a 0.0. Définit
' . AH Chainage de la Géométrie
le rayon de I'entrée en hélice

oom
= Garde Z a 0.0. Définit une

hauteur supplémentaire

e s Fayon Hélice

utilisée dans le mouvement
en rampe vers |e bas depUiS Fiayon de boucle trochoidale oo

un profll su périeu r. Largeur additionnelle de rainure oo

[ Centrer hélice sur point

= Angle de plongée a 0.0.
Définit I'angle de descente du

mouvement d'entrée, et )
, . ®) Angle dentrée (307 = vertical)
détermine le pas.
) Paz d'entrée ]

Ce parcours d'outil ne plonge pas
dans le brut, ainsi vous n'avez pas
besoin de définir de parametre
d'entrée.

31 Sélectionnez la page Parametresde [F._
Transition.

FParamétres de coupe | ~
& Pagzes de profonds
« Mouvement d'entré
& Dépazsement

2 1
Pairts D égageme
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32 Définissez les paramétres suivants:

—— [ | Flansécuwite | (0.0

En absolu Er relatif
Utilizer Plan sécurité
uniquement en début et fin
d'opération
@ Fiétraction A1)
En absolu Er relatif
| Garde | |3-lJ |

() Enabsolu @) En relatif

|Dess 3 du Brut| |D-BB |
(®) Ergebsolu O En relatif

| Prefiordeur | |U-D |
@ Erfsbsoly O En relatit

= Désélectionnez Rétraction. Définit la hauteur dont I'outil remonte
avant la passe suivante de I'outil.

= Réglez Dessus du Brut et Profondeur sur En absolu. Mesure les
valeurs absolues a partir de I'origine 0,0,0.

® En absoly )

33 Cliquez sur le bouton Profondeur
pour revenir a la zone graphique.

|n.u |

Cela détermine la profondeur finale En relatif

d'usinage et la profondeur minimale
que l'outil va suivre pour descendre
dans le brut. Dans ce cas précis, la
profondeur d'usinage correspond au
milieu de la piéce puisque le
Fraisage dynamique utilise toute la
hauteur d'outil pour 'usinage.
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34 Sélectionnez la chaine comme illustré ci-dessous:

Vous revenez ensuite a la boite de dialogue de Fraisage dynamique 2D. La
Profondeur doit maintenant étre de -20.32.

35 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de Fraisage dynamique pour
générer le parcours d'outil.
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36 Le parcours d'outil s'affiche de la maniére suivante:

37 Sauvegardez votre piéce.

Exercice 4: Créer le premier parcours de fraisage trochoidal

Vous allez maintenant créer le second parcours de Fraisage dynamique en utilisant
I'option Matiere résiduelle.

1 Dans le Gestionnaire d'usinages,

avec le parcours d'outil de Fraisage Usinages T
\% u uti i
i parcours ¢ et € bk EvEcL|7 @
ynamique activé, sélectionnez o vaG 4 %G T Do
Affichage OUI/NON des =
, . , . , [=-gg Groupe Machine-1
opérations sélectionnées. =41 Propriétés: - Mil Default MM
P [ES) Fichiers
Cela permet de masquer I'affichage [ @ Parametresdouti

----- <> Configuration du brut

8 Groupe d'usinages-1

7> 1 - 2D Dynamic (Fraisage dynamique 20) - [RUD:
Paramétres

- 5 #229 -M20.00 FRAISE 2 TAILLES - 20, FL#
Bl céométrie - (2) chaine(s)

§ Usinage - 62, 1K - DynamicMill_.NC - M. Progr;

du premier parcours d'outil et de
garder la zone graphique dégagée
pendant que vous créez un autre
parcours d'outil.
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2 Sélectionnez Fraisage dynamique a partir de la galerie 2D dans l'onglet

contextuel d'Usinages de Fraisage.

HOME
= s |& |Z -

Contourn... Percage

3D FILAIRE SURFACES SOLIDES

raisage d... JSurfacage ~

2D

PREPARATION DU MODELE

S & 5

OptiRough

COTATION TRA

S .

Poche Projection Paralléle  +

3D

La boite de dialogue d'Options de chainage s'affiche.

3 Cliquez sur Sélection sous Régions
d’usinage.

La boite de dialogue de chainage
s'affiche.

Options de chainage .

Chainage de la Géométrie

Région: duzsinage

L:]]®

Stratéagie d'usinage de région

®) Rester & lintérieur

(@] DepuiT}I"thérieur
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4 Sélectionnez I'entité ci-dessous comme région d'usinage. Utilisez le bouton
Plan C. pour sélectionner la chaine entiere.

La sélection est la méme entité utilisée que dans le premier parcours d'outil
de Fraisage dynamique.

5 Cliquez sur OK dans la boite dialogue de chainage pour revenir a la boite de
dialogue d’'Options de chainage.

6 Assurez-vous que Stratégie
d’usinage de région est placée sur Riégions dusinags

Depuis I'extérieur. (1

Stratégie d'usinage de région

Chainage de la Géométrie

() Rlester & lintérieur

(®) Depuis l'extérisur

Extension chaines ouvertes ->brut
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7 Cliquez sur Sélection sous Régions (O Tangente
a éviter. () Plus courte distance

La boite de dialogue de chainage Riégions b i

s'affiche. al ®

8 Sélectionnez la chaine ci-dessous comme région a éviter. Placez le Chainage
sur 3D.

Il est possible que vous deviez faire pivoter la piéce pour voir et sélectionner
la chaine.

9 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de chainage pour valider la chaine et
revenir a la boite de dialogue d'Options de chainage.

10 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue d'Options de chainage pour valider
les chaines.

La boite de dialogue de Fraisage dynamique 2D s'affiche.
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11 Sélectionnez la page Outil.

' Usinage Dynamique 2D - Fraisage

V D E ® e

- Type de Parcours d'oul ~
]

it

Porte outil

12 Dans la Liste d'outils, sélectionnez I'outil utilisé précédemment dans le
parcours d'outil de Fraisage dynamique: END MILL WITH RADIUS - 20/R1.0.

Mo d'outil
END MILL ...

M. Mom Azzem...

Mom porte o...
ult Holder

Dia. outil
.

Fiayon de bout

MNom d'outil |END MILLITH RADIUS - 20 /R1.0 |

M Olutil: Cor. Longueur: |5
Station : D Carr. Diamétre:

<] [T [ >
Clic-droit pour options

Sélection d'un outil [ Filtres &scctif Filtrage

13 Sélectionnez la page Brut.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE

Avance travail | 2844.604

Sens de Broche:

Yitesse Broche: | 5347

Yitesze Coupe

[JRCTF

Awance plongée: | 1000.0 Ay, Rétraction: | 2000.0

[ Forcer changement d'outil Fiétraction rapide

Parte autil

2
Paramétres de coupe
@- Pazzes de profond =
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14 Cochez la case Matiere résiduelle.

| Usinage Dynamique 2D - Fraisage dynamique

VA E &
- Type de Parcours d'oul
v nﬁn = W] Matitre résiduells

- Parte autil

il

- ®) Toutes les opérations précédentes
[l E it

- Paramétres de coupe |TCIuS les groupes hd |
& Paszes de profondy = () Une autre opération

Cela donne I'ordre a Mastercam de calculer les passes d'usinage sur la base
du brut résiduel.

15 Définissez les parameétres suivants:

[+ Matitre résiduslle

2 Groupe Machine-1
+-111 Propriétés: - Mill Default b

E‘E

Calculer le brut restant aprés:

O Toutes les opérations précédentes

Tous les groupes

®) Ure autre opération

() Outil 'ébauche =
2= Usinage - 62.1K - DynamicMill_.MC - M. Programme
Diamnétre 0.0

Bl Geométrie - (2) chaine(s)

Fiayon de bout oo

Ajustement sur brut résiduel:

(®) Utiliser le caloul fait

) Ignorer les petites crétes

() Fraiser les pelites crétes

Distance: 0.0

Réglez Calculer le brut restant sur Une autre opération. Cela permet
de calculer le brut restant apres une seule opération.

Dans la Liste d'opérations, sélectionnez le parcours d'outil de Fraisage
dynamique 2D.
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= Placez Ajustement au brut résiduel sur Utiliser le calcul fait. Cette
option n'apporte aucune modification au modéle de brut.

16 Sélectionnez la page Paramétres de
coupe.

 Brut

g Paraméties de coupe

& Passes de profond =
----- Muouvement d'entr
iy Dépassement

17 Les paramétres sont les mémes que lors de I'opération précédente donc
assurez-vous que votre parcours d'outil correspond aux parametres ci-
dessous:

Fiéglage en 2

Distance d"accostag

Décalage sur premiére passe oo

Premiére réduction d'avance de passe 4
Avance travail en oppos';'m [.0]

Fas dusinage | 50.0 4 | 0.0

05
Dimension des écarts

O Digtance 200
(®) % du diamétre d'outil 500.0

Mouvement < écart, micro-remontée

24

Fayon mini parcours | 2.5

Optimization de
l'ordre des passes

Distance micro-remontée Surépaisseur sur les parois

fvance retour Surépaizzeur sur les fonds
18 Sélectionnez la page Mouvement @ Bt
d’entrée. - Paramétres de coupe

@ Passes de profond

™ Mouvement d'entré

& Dépazzement
- Paramétres de bransitio
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19 Les paramétres sont également les mémes que lors de I'opération précédente

donc assurez-vous que votre parcours d'outil correspond aux parametres ci-
dessous:

Méthode d'entrée

| Hélice seulement

Chainage de la Géométrie

v]

Fiayon Hélice
Fiayon de boucle trochoidale oo
Largeur additionnelle de rainure oo

[ Centrer hélice sur point

® Angle d'entiée [90° = vertical)
() Pas d'enitrée 0.0

20 Sélectionnez la page Parameétres de
Transition.

- Mouvement d'entré
& Dépazzement
3 P aramétres de ransition

- Tolérance /Fillrage Arc
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40 MASTERCAM 2017 / Parcours d outil de Fraisage dynamique

21 Définissez les parameétres suivants:
O Fiétraction E.0

En abzalu En relatif

= Garde sur 2.5. Définit la
hauteur a laquelle I'outil
remonte rapidement avant de /- ™\
passer en avance de plongée [ G | 0|
pour rentrer dans la piece.

() Enabsolu (@) Errelatif

= Assurez-vous que la Garde

est réglée sur En relatif. DessusdubBut| [0B5 |
® Enabsolu O En relatif
= Dessus du brut sur 0.0. * Ensbsol L Enelat
Définit le dessus du brut.
= Assurez vous que Dessus du [ Frofondew | [2794 |
Brut et Profondeur sont ® Enabsolu O En relatif

réglés sur En absolu.

22 Cliquez sur le bouton Profondeur

pour revenir a la zone graphique. [ Profondeur | |n,g

) En relatif
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23 Sélectionnez l'arc illustré ci-dessous:

A l'aide de la souris, faites pivoter la piéce pour sélectionner |arc.

24 Vous allez ensuite étre redirigé vers la boite de dialogue de Fraisage
dynamique 2D. La Profondeur doit étre -10.16.

25 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de Fraisage dynamique pour
générer le parcours d'outil.
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26 Le parcours d'outil s'affiche de la maniere suivante:

Notez que le parcours d'outil dégage le sommet de la piéce tout en évitant la
zone désignée comme région a éviter.

27 Sauvegardez votre piece.
Exercice 5: Vérifier I’usinage
Vous allez maintenant vérifier les deux parcours d'outils ensemble avec le Simulateur
Mastercam.
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Sélectionnez Groupe d’usinages 1
dans le Gestionnaire d'usinages.

Les deux parcours d'outils de
Fraisage dynamique sont
sélectionnés.

Sélectionnez Vérification des
opérations sélectionnées.

Le Simulateur Mastercam apparait.

VERIFIER L°'USINAGE 43

=-B8 Groupe Machine-1
[=--1lL Propriétés: - Mill Default MM
i IE3) Fichiers

B Paramétres douti

£ o i &

Aisage dynamique 20) - [RUD:

- a #229 -M20.00 FRAISE 2 TAILLES - 20, FL#
Bl Géométrie - (2) chaine(s)

§ Usinage - 62. 1K - DynamicMil_.NC - N. Progri
=-{BF7 2 - 2D Dynamic (Fraisage dynamique 2D) - [RUD:
E Paramétres

: u #229 - M20.00 FRAISE 2 TAILLES - 20, FL#
Geométrie - (2) chaine(s)

E Usinage - 82.3K - DynamicMil_.NC - N. Progri

Usinages v X
M hIx QRuECL 7 @
Q M Y a mrification des opérations sélection

E--EE Groupe Machine-1
E|_|],|_ Propriétés: - Mill Default MM

# Paramétres d'outi
<> Configuration du brut

Le Simulateur Mastercam vous permet de vérifier les parcours d'outil en
utilisant des modeéles solides pour simuler I'usinage de la piece dans une
définition de brut sélectionnée. Le résultat de la vérification est une
représentation du fini surfacique, avec indication des collisions le cas échéant.
Utilisez-le pour identifier et corriger les erreurs de programmation avant tout

usinage physique.
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3 Cliquez-droit dans la zone graphique et sélectionnez Echelle Auto et
Isométrique a partir du menu. L'affichage du Simulateur Mastercam devrait
correspondre a l'image ci-dessous.

IEVIE Ve Simulateur Mastercam - 8 x
Home | Vue  Vérification - @

S me 0 ot RO S B 5 [

2%
Simulation Vérfication ~Bouce de Composants N Outil  Pidce | Pidee lecture  Sauvercomme  Revenir aux Video
couleurs @ * | douti~ | [JPiée  [7] Montages (4] Aves Muliple | vais. défout  vals. défout  valeurs par défout | -
Mode Lecture Visibilité Focus Valeurs par défaut
Liste mouvements =0 » J X
4 Infos Mouvement ~

DMt 1sur1671
Type Mouve Mouvement liny
Nom d'opér 2D Dynamic
Numéro d'o. ID: 1 (1 sur 2)
Numéro out #229 - 20. FLA
Orientation + 0.000; 0.000; 1.4
Pasition Bou -89.435; -38.154
4 Infos Parcours
Longueur A\ 2570.848
Temps Avan: 5h 58min 55.95
X Min/Max 90326/ 96.291|=
Y Min/Max  -66.843 / 19.21;
e ZMin/Max  -20.320/ 3.660
Longueur ra 100228
Temps enra 0485
Longueur to 2671.077
Temps Total Sh 58min 56.38,
4 Détaillé

Lubrifiant  Aucun

Type Compe Ordinateur

Direction Co Gauche

C Avance Travi 12500000 ||

i
Précision: ‘:U:' o 0 o ° ° o o o Vitesse: :U:- CodeCN GO v

Liste mouveme... | Rapport Collis..

4 Consultez la Liste des mouvements

. . . . Temps Avance travail  52.06s
qui affiche toutes les informations

° ) X Min/Max -96.392 / 96.282
pertinentes au sujet des parcours i
C PP ¥ Min/Max -66.667 / 19.181
d’outil en cours de vérification.
Z Min/Max -19.820 / 3.660
Les deux parcours d'outil de Longueur rapide 97.165
Fraisage dynamique peuvent usiner Temps en rapide 047

la piece dans le temps indiqué avec
ces parametres donnés, selon les
valeurs d'avance entrées pour I'outil.

52.77s

Lubnifiant Aucun
Type Compensation Ordinateur
Direction Compensatior Gauche

Avance Travail 12500.000
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5 Cliquez sur Lecture pour avoir un apercu du mouvement d'usinage des deux
opérations.

00cOPOCe -

Amélioration Modéle [

6 Fermez le Simulateur Mastercam lorsque vous étes satisfait des résultats.

— 000Q0000 -~ -

Enhancing Model 100%  Enhancing Vi€

7 Sauvegardez le fichier piece.

Les parcours d'outils de Fraisage dynamique retirent facilement et rapidement tout le
brut situé sur I'extérieur de la piéce et préparent la piece pour toutes les autres opéra-
tions nécessaires éventuelles. Dans la prochaine lecon, vous allez créer un parcours
d'outil de surfacage pour usiner la piece de facon plus approfondie.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE



LECON 2
Parcours d’outil de Surfagage

Les usinages de surfacage nettoient rapidement le brut du dessus d'une piece et
créent une surface réguliere pour les futures opérations. Ce parcours d'outil peut étre
basé sur une géométrie chainée ou sur le modele de brut actuel.

Dans cette lecon, vous créez un parcours d'outil de surfagage au sommet de la piece
réalisée lors de la lecon 'Fraisage dynamique’.

But de lalegon

= Créer un parcours d'outil de surfacage
u

Visualiser le parcours d'outil avant méme qu'il ne soit créé
= Vérifier le parcours d'outil créé

Exercice 1: Créer le parcours d outil de surfacage
1 Ouvrez le fichier piece FacemMill, fourni avec cette auto-formation, ou utilisez
le fichier piece créée a la lecon Fraisage Dynamique.

2 Sivous utilisez la piéce de la lecon
précédente, sélectionnez Affichage
OUI/NON des opérations

Usinages

sélectionnées dans le Gestionnaire
d’'usinages.

Cela permet de masquer l'affichage
des deux parcours d'outil de
Fraisage dynamique et de garder la
zone graphique dégagée.

Py X T Ix ERTFo L | 7
vag$ (AT

=-ggE Groupe Machine 1
=i-alL Propriétés: - Mill Default MM
i-IE3) Fichiers

@ Paramétres d'outi

3 Sauvegardez la piece sous FaceMill-xxx, en remplacant xxx par vos initiales.



48 MASTERCAM 2017 / Parcours d' outil de Surfacage

4 Sélectionnez Surfacage a partir de la galerie 2D dans I'onglet contextuel
d'Usinages de Fraisage.

FICHIER HOME 30 FILAIRE SURFACES SOLIDES PREPARATION DU MODELE COTATION

X & Bl =2| 8 9 53 S

Contourn... Percage Fraisage d..j§ Surfacage OptiRough Poche Projection Parallél

2D 3D

La boite de dialogue de chainage s'affiche.

5 Sélectionnez Solides pour activer la Chalnage .

sélection solide.

() PlanC. ® 3D I}

6 Activer la sélection Face.

Cela vous permet de sélectionner la
face d'un solide.
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7 Sélectionnez la face du solide comme illustré ci-dessous:

=

e = =

8 Sélectionnez OK dans la boite de dialogue de Chainage.

La boite de dialogue Usinages 2D - Surfacage s'affiche.

9 Sélectionnez la page Outil. = Usinages 2D - Surfacage

¥ W e

Type de Parcours d'oul ~
il
Porte autil

Paraméties de coupe

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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10 Sélectionnez le méme outil END MILL WITH RADIUS - 20/ R 1.0 qui a été
utilisé dans les deux précédents parcours d'outil de Fraisage dynamique.

Dia. outil
M. Mom Azzem...  Mom d'outil Mom porte o...
5 END MILL .. Default Holder b= calielbotl

MNom d'outil |END MILLITH RADIUS - 20 /R1.0 |

M Olutil: Corr. Longueur:
Station : D Cor. Diamétre: |5

[CIRCTF Sens de Broche:
Avance travail: | 2844.604 Vitesze Broche: | 5347
<] m [ >
APD: (0133 Wik C 335.9724
Clic-droit pour options RS2

Awance plongée: | 1000.0 Ay, Rétraction: | 2000.0

Sélection d'un outil [ Filtres &scctif Filtrage
[ Forcer changement d'outil Fiétraction rapide

11 Sélectionnez la page des
Parametres de coupe.

Porte autil

Paramatres de tranzitio
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12 Définissez les paramétres suivants:

Recouvrement BO.O % |10.0
Style Dynarmique v ] tranzversal
Recouvrement 1100 % [220
longitudinal . i
Distance 50.0 100
e
Distance de sortie 50.0 % /100

Prize passe maxi.

Reglage en 2 ﬂ (®) En avalant (O En opposition
Inverser la direction de dernigre passe
- Angle automatique
Contournage des angles el e oo

[Dép. entre passes

Avance sur tranzitions 50.0

Surépaiszeur sur les parois | 0.0 I

Surépaizzeur sur les fonds

= Style sur Dynamique. Créé un mouvement controlé et régulier usinant
de I'extérieur vers l'intérieur, maintenant une charge constante sur
I'outil avec le moins d'entrées/sorties possibles.

= Surépaisseur sur les fonds a 0.0. Définit la quantité de brut a laisser
sur le plancher durant l'usinage.

= Prise de passe maxi a 50.0. Définit la distance entre passes adjacentes
du parcours d'outil.

13 Sélectionnez la page Paramétres de

Transition. « Paramétres de coupe

- Pazzes de profond,
etres de transition

- Planz [RUD)

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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14 Définissez les paramétres suivants:

[ | Plan séeuité 50.0
® Enabsalu O En relatif

Utilizer Plan sécurité seulement
en début et fin d'opération

O Rétraction 25.0

En abzalu En relatif

| Garde | |2-5 |
() Enabsolu (®) En relatif

|Dessus du Brut| E |
(® Enabsolu () En relatif

() Enabsolu (®) En relatif )

= Désélectionnez Rétraction. Définit la hauteur dont I'outil remonte
avant la passe suivante de ['outil.
= Garde sur 2.5. Définit la hauteur de déplacement en rapide de I'outil
avant de passer en avance de plongée pour entrer dans la piéce.
= Réglez Dessus du Brut sur 0.2. Définit la hauteur de la matiére selon
I'axe Z.
Avant de cliquer sur OK, vous allez d'abord avoir un apercu du parcours d'outil. Cela
vous permet de visualiser le parcours d'outil avant de le générer afin de vous donner la
possibilité d'apporter des modifications si nécessaire.

15 Sélectionnez Apercu du parcours = Usinages 2D - Surfacage

d’outil dans la boite de dialogue de
surfacage. ! = m[%

Type de Parcours d'oul

o Dl
Farte outil
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Le parcours d'outil s'affiche sur la piéce de la facon suivante:

16 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue Usinages 2D — Surfacage pour la
refermer et générer le parcours d'outil.

17 Sauvegardez votre piece.
Exercice 2: Vérifier I’usinage

Vous allez maintenant vérifier conjointement les deux parcours d'outil de Fraisage
dynamique créés lors de la lecon précédente et la parcours d’outil de surfacage.

1 Sélectionnez Groupe d’usinages 1

| . . . Usinages - x
dans le Gestionnaire d'usinages. W i ELEcL | 7@
Les deux parcours d'outil de BxM vac s wad DY

H H EEE Groupe Machine 1
Fralsage dynam,lque et le surfacage D11 Tociton - Defnit et
sont sélectionnés.

T TPy Ty

| =88 Groupe dusinages 1 I
ige dynamigue 2D) - [RUD:

[#-{§F] 2 - 2D Dynamic (Reprise dynamigue 20) - [RUD: [
[#-{§] 3 - Surfagage - [RUD: Dessus] - [Plan U: Dessus]

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE



54 MASTERCAM 2017 / Parcours d’outil de Surfagage

2 Sélectionnez Vérification des

opérations sélectionnées. Usinages v x
. . Px x| To Tx ﬁoﬂa?®
Le SImU|ateur MaStercam apparalt' ﬂ M| Y a mrificatio;ﬂ des opérations sélectionnt

=] EE Groupe Machine-1
El-1l1 Propriétés: - Mil Default MM
JE3) Fichiers
- @ Paramétres d'outl
<> Configuration du brut

3 Cliquez-droit dans la zone graphique et sélectionnez Echelle Auto et
Isométrique a partir du menu. L'affichage du Simulateur Mastercam devrait
correspondre a l'image ci-dessous.

H| = | = \iérification Simulateur Mastercam - 0 x
Home | Vue  Vérification > @

mEE G- i [] usinage ] Brut DFiare (— | =
Sud % Flouti [ Brut Intial [7] Repére > @ @; = | | |:|

Simulation |Vérification  Boucle de Composants R Outl Piéce | Pice | lecwe Sauvercomme  Reveniraux  Video
couleurs @ doutl |[]Piéce [J] Montages [J] Axes Multiple| | vals. défaut  vals. défaut  valeurs par défaut | =
Mode Lecture Visiilité Focus Valeurs par céfsut
Liste mouvements s & BOX
4 Infos Mouvement ~

ID Mwt 1sur 1671

Type Mouve Mouvement ling

Nom d'opér. 2D Dynamic

Numérod'o ID:1 (1 sur2)

Numéro out #229 - 20. FLA|

Orientation : 0.000; 0.000; 1.4

Position Bou -89.435; -38.15
4 Infos Parcours

Longueur Ay 2570.848

Temps Avan: 5h 58min 55.9s

X Min/Max  -90.326 7 96.294

Y Min/Max  -66.843 7 19.21]

ZMin/Max  -20.320 / 3.660

Longueur ra 100.228

Temps en ra 0.48s

Longueur to 2671.077

Temps Total 5h 58min 56.38
4 Détaillé

Lubrifiant  Aucun

Type Compe Ordinateur

Direction Co Gauche

Avance Trav: 12500.000 1

i
Précision: v o 0 o ° ° 0 o ° — U CodeCN GO ~

Liste mouveme... | Rapport Collisi...
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4 Cliquez sur Lecture pour avoir un apercu du mouvement d'usinage des
parcours d'outil.

Amélicration Modéle [

Il va rester de la matiere sur la face supérieure de la piece. C'était prévisible.

5 Consultez la Liste des mouvements

Z Min/Max -19.820 / 3.660
qui affiche toutes les informations Longueur rapide 177.296
pertinentes au sujet des parcours Temps en rapide 0.85s
d’outil en cours de vérification. Les Longueur totale 2905.036
trois parcours d'outil de Fraisage Temps Total 59.885

dynamique peuvent usiner la piece 4 Détailié
dans le temps indiqué avec ces Lubrifiant Aucun

paramétres donnés Type Compensation Ordinateur

Direction Compensatior Gauche

Avance Travail 12500.000

6 Utilisez I'option de Vérification
Boucle de couleurs pour vous aider
N . g , . . Home
a distinguer les parcours d'outil.

[ 1] ]
o .
Omm

Boucle de
couleurs

- [y

1
Composants
» | Cdoutiv ([1
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Le Simulateur Mastercam se sert de couleurs pour vous permettre de
distinguer ou chaque parcours d'outil usine la piece. Les couleurs de la piéce
correspondent a celles de la barre de temps.

Move
4 Mov

oo =z

4 Too

oo

— ——
— 00000000 e U

7 Fermez le Simulateur Mastercam lorsque vous étes satisfait des résultats.
8 Sauvegardez le fichier piéce.

Les parcours d'outil de Fraisage dynamique et de surfacage ont préparé la piece pour
les opérations de finition. Dans la lecon suivante, vous allez créer deux parcours d'outil
de Contour dynamique.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE



LECON 3
Parcours d’outil de Contour dynamique

Les parcours d'outil Mastercam de Contour Dynamique enlévent la matiere des parois,
et supportent les chaines ouvertes ou fermées. En comparaison des parcours corres-
pondants classiques, le Contour dynamique est bien plus efficace en utilisant toute la
hauteur de dent de I'outil, ainsi qu’'un mouvement d'outil dynamique.

Dans cette lecon, vous créez un parcours d'outil de Contour dynamique pour dégager
les parois de la piece.

But de lalegon

= Créer deux parcours d'outil de Contour dynamique
= Analyser les parcours d'outils
= Vérifier les parcours d'outil créés

Exercice 1: Définir le brut
1 Ouvrez le fichier DynamicContour fourni avec cette auto-formation.

2 Sauvegardez la piéce sous DynamicContour-xxx, en remplagant xxx par vos
initiales.

3 Dans l'onglet MACHINE,

fed m = - - '
sélectionnez Fraisage, Par défaut. & OH =10 (s

FICHIER HOME 3D FILAIRE SURFACES

= Fraisage ~ am FIL ~ - E
Par défaut I:? uter ~ s

) Définition Définiti

estion de la liste ©21an d'armoire de Mack

Type de Machine Configuration
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4 Sélectionnez Configuration du Brut

. S Usinages
dans le Gestionnaire d'usinages. WA DIk ELEoL| 7@
La boite de dialogue de Propriétés EA|vaLSs G | DY
du groupe Machine apparait. =-BH Groupe Machine-1

[=-1l1L Propriétés: - Mill Default MM

5 Sélectionnez Cube Capable dans la

page de Configuration du brut. Sommets du bt
Le panneau de fonctions de Cube Tous Solides | | Toutes entités | (Tt Désdlectionner

Capable s'affiche.

v][%] 2]

6 Sélectionnez la piece entiere et appuyez sur [Entrée] ou sélectionnez Fin de
Sélection.
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7 Réglez Z sur 13.7. Cela ajoute une
petite quantité de brut a la hauteur
Z du brut.

Paramétres cubiques

Crigine:

Taille:
¥ 158966

AN T
lz; 13.700

Paramétres cylindriques

8 Cliquez sur OK pour créer la limite.

9 Cliquez sur OK pour valider la configuration du brut.

Exercice 2: Créer le premier parcours d’ outil de Contour
dynamique

1 Sélectionnez Contour dynamique a partir de la galerie 2D dans I'onglet
contextuel d'Usinages de Fraisage.

FICHIER HOME 3D FILAIRE SURFACES SOLIDES PREPARATION DU MODELE COTATION TRANSFORMATION

- & 9 5 8. &
Et i_ @b =2 OptiRough Poche Projection Paralléle = Courbe

Percage Fraisage d... Surfacage

B @ B | ..

Porhe Fraisane tr.. Fraisage d...

D

ntour Dynamique

R(K Utilise la pleine hauteur de dent de
I'outil pour fraiser efficacement la eF.
matiére des parois définies par des

///‘ chaines ouvertes ou fermées,

Fraisag

T oY ¥

La boite de dialogue Entrez le nom du nouveau fichier CN apparait.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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2 Cliquez sur OK dans la boite de
dialogue d'Entrée de nouveau nom
CN. Cette boite de dialogue vous C:\Users\ERICAD ocumentshmy meam201 75MILL
permet de changer le nom du fichier
CN résultant.

La boite de dialogue d'Options de | v | | X | | ? |

Entrez le nom du nouveau fichier CN x

D prnamicContour_ |

chainage s'affiche.

3 Cl’lqu.ez sur Sélection sous Régions Options de chainage .
d’usinage.
Chainage de la Géométrie
La boite de dialogue de chainage Régions d!
s'affiche.
0 &
Stratégie duznage de region
Reszter & lintérisur
Depuis I'exténsun
Extengion chaines ouvertes -»brut IZ%
4 Sélectionnez §0I|de pour activer le [¥] Chainage .
mode de Chainage solide.

En mode chainage solide, la boite de
dialogue de chainage vous fournit @ l @ !
des options pour gérer le chainage

, .y . O O]
d’entités solides. ARaniETSsD

(Cx] | e |

5 Assurez-vous que Boucle est [Ty ST
sélectionné.

) Face @ 3D

Cela vous permet de sélectionner
une chaine fermée sur une face de
référence.
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6 Sélectionnez I'aréte illustrée ci-dessous. Il est possible que vous ayez besoin
de zoomer.

La boite de dialogue Sélection de face de référence s'affiche. Cette boite de
dialogue vous permet de faire défiler les possibles faces de référence sur un
solide jusqu’a ce que vous obteniez celle que vous voulez.

7 Assurez-vous que la face ci-dessous est sélectionnée:

sélection de face e . [[¥]]

Aua Face

Si nécessaire, sélectionnez Autre Face pour faire défiler les faces de référence
possibles.

8 Cliquez sur OK pour revenir a la boite de dialogue de Chainage.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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La chaine apparait comme illustrée ci-dessous:

Inversez la chaine si nécessaire.

9 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de chainage pour valider les chaines
et revenir a la boite de dialogue d'Options de chainage.

10 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue d'Options de chainage.

La boite de dialogue de Contour dynamique 2D apparait.

11 Sélectionnez la page Outil.

# Usinage Dynamique 2D - Contour
Y Wl E| 5o

Type de Parcours d'oul ~

i

12 Cliquez sur le bouton Sélection d’un outil.

La boite de dialogue de Sélection d'outil s'affiche.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE



CREER LE PREMIER PARCOURS D’OUTIL DE CONTOUR DYNAMIQUE 63

13 Cliquez sur le bouton Filtrage.

La boite de dialogue de Filtre de
Liste d'outils apparait.

l
[+ Filtre &ctif
20 outils sur 280

14 Réglez le filtrage sur Aucun.

15 Sélectionnez le filtre Fraise 2 tailles. Cela garantit que vous ne sélectionnez
que des fraises deux tailles.

Tupes d'outil

= =

AL
4P
v

)

| Tous || Aucun |

Mazque Dpérations Masque unité

| Faz de mazquage d'op v | | Paz de mazquage d'ur w |

16 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de Filtre de liste d'outils.
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17 Sélectionnez I'outil FLAT END MILL - 4.

C:AU sershPublichD ocu, . AMill_mm.toaldb

N. MNom Assem...  Mom d'outil

0 os FLAT END MILL - 5
i s FLAT END MILL - 14
i s FLAT END MILL - 10
i s - FLAT END MILL - 20
[ FLAT END MILL - 12
[ FLAT END MILL -8
ﬁ 5 FLAT END MILL - 16
i s FLAT END MILES 5
i s FLAT END MILL - 18
i s - FLAT END MILL - 3
] SHOULDER MILL - 160
booa SR RED W1 400

MNom porte 0. Dia.
ED
140
100
200
1z0
a0
160

50
180
an
160.0

Annn

18 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de Sélection d'outil.

19 Sélectionnez la page Parameétres de

coupe.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE

o Outil
Parte outil

Paroi de contour =
@ Paszes de profonds —

----- Type de Parcours d'oul A

[+ Filtre ctif
20 outils sur 280

Mode d'affichage
O Outils
) Assemblages
®) Les deux
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20 Définissez les parametres suivants:

Premigre

@ion de corection a

Distance d"accostage Inférieure Gaucl v
Décalage sur premigre pasze

Paz d'usinage | 15.0

W mini parcours |5-D

réduction d'avance de passe X

|D.B |

),

o

e

Dimension des écarts

() Digtance 4.0
®) % du diametre d'out 1000

vk des
. . . ! atigre W
Mouwement < écart, micro-remaontée lorche des passes I

Distance micro-remantée

Avance retour

Surépaizzeur sur les paroiz
Surépaizzeur sur les fonds

Rétraction sur mouvement » écart

| Jamaiz

Direction de Correction a Gauche. Compense la position de l'outil a la
droite et a la gauche du parcours d’outil.

Distance d’accostage sur 5.0. Ajoute une distance absolue au début de la
premiere passe du parcours.

Décalage sur premiére passe sur 1.0. Décale la région d'usinage pour
assurer que l'outil n'engage pas trop de matiére sur la premiére passe du
parcours a l'entrée dans le brut depuis I'extérieur.

Pas d’usinage sur 15.0%. Mesure la distance XY entre passes d'usinages.

Rayon minimum de parcours sur 5.0%. Définit le minimum rayon du
parcours d’outil pour I'opération.

Définissez la Surépaisseur sur les parois et la Surépaisseur sur les fonds
a 0.0. Cela ne laissera pas de brut sur les surfaces verticales et horizontales.
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21

Sélectionnez la page Paroi de
contour.

& Finition
@& Entiée/Sartie

Définissez les parameétres suivants:

Fiayon d'outil ayant formé le brut

= Rayon d’outil ayant formé
le brut sur 8.0.

= Rayon mini d’outil ayant
formé le brut sur 1.0.

= Epaisseur du brut sur 0.025.

Fiayon mini d'outil ayant formeé le brut

Epaizzeur du brut

2 by
=] =]
o]
o

Ces deux paramétres vous aident a définir la forme du brut retiré par le
parcours d'outil. A I'aide de ces parametres, Mastercam calcule le brut a

enlever le long des parois de contour.

Sélectionnez la page Parametres de
Transition.

<Z_> Finition
e EnbréesS ortie
& Dépassement

g br
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- Paintz Dégaaement/Chat autil



CREER LE PREMIER PARCOURS D’OUTIL DE CONTOUR DYNAMIQUE 67

24 Définissez les parameétres suivants:

| e [] | Plan sécurité 50.0

En abzalu En relatif

Ltilizer Plan sécurité
uniquemnent en début et fin
d'opération

ﬁ Fiétraction 15.0

(® Enabsolu () Enrelatif

| Garde | |3-D |
() Enabsolu (@) Errelatif

|Dessus du Brut| |13-? |
(® Enabsolu () Enrelatif

| Frofondeur | |U-D |

\ (® Enabsolu () Enrelatif J

= Rétraction, Dessus du Brut, et Profondeur sur En Absolu. Mesure les
valeurs absolues a partir de I'origine 0,0,0.

= Rétraction sur 15.0. Définit la hauteur a laquelle I'outil se déplace
avant la passe suivante.

= Garde sur 3.0, et En relatif. Définit la hauteur a laquelle I'outil remonte
rapidement avant de passer en avance de plongée pour rentrer dans la
piece.

= Dessus du Brut sur 13.7. Définit la hauteur de la matiére selon I'axe Z.

25 Cliquez sur le bouton Profondeur.
Vous revenez a I'écran graphique.

Profondeur | |D-D |

La Profondeur détermine la
profondeur finale d'usinage et la
profondeur minimale que I'outil va
suivre pour descendre dans le brut.
Vous allez sélectionner une aréte
pour ce parcours d'outil.

" Enabzal ) Erorelatif

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE



68 MASTERCAM 2017 / Parcours d’outil de Contour dynamique

26 Sélectionnez I'aréte comme illustré ci-dessous:

Vous revenez automatiquement sur la page Paramétres de Transition. La
Profondeur devrait maintenant étre de 9.525.

27 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de Contour dynamique pour valider
et générer votre parcours d'outil.

28 Le parcours d'outil s'affiche comme ci-dessous::

29 Sauvegardez votre piéce.
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Exercice 3: Créer le second parcours d’ outil de Contour
dynamique
1 Sélectionnez Contour dynamique dans la galerie 2D de I'onglet contextuel
d'Usinages de Fraisage.
HOME  3DFILARE  SURFACES  SOUDES  PREPARATONDUMODELE  COTTION  TRANSFORMATION

" s B S 893538 &

22 OptiRough Poche Projection Paralléle - Courbe
Coptourn Percage Fraisage d... Surfacage

2 o,
Conto

Pnrhe Fraicane tr... Fraisage d..

D

ﬂ((( ‘Contour Dynamique

Utilise la pleine hauteur de dent de
Fraisag I'outil pour fraiser efficacement la
matiére des parois définies par des
£, chaines ouvertes ou fermées.

eF.

La boite de dialogue d'Options de chainage s'affiche.

2 Cllqu.ez sur Sélection sous Régions e ik e .
d’usinage.

Chainage de la Géométrie
La boite de dialogue de chainage

s'affiche.

Réaions d

Stratégie duznage de region
Rester & lintérigur

Depuiz 'exténeur

Extension chaines ouvertes -xbrut L}

3 Activez la Sélection solide si nécessaire.

4 Réglez le chainage sur Arétes

. () Face @ 3D
connectées.

Cela vous permet de sélectionner un
chainage contigu d'arétes.

O+
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5 En utilisant la molette de la souris, zoomez jusqu'a I'aréte de la piece comme
illustré ci-dessous.

6 Sélectionnez I'aréte comme illustré ci-dessous:
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7 La chaine doit apparaitre comme ci-dessous. Inversez sa direction si
nécessaire en utilisant le bouton Inverser dans la boite de dialogue de
Chainage.
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8 Sélectionnez le long de I'aréte jusqu‘a obtenir la chaine illustrée ci-dessous.

9 Dans la boite de dialogue de —
Chainage, cliquez sur Fin de chaine.

Cela permet de mettre fin a la chaine
pour pouvoir en démarrer une autre
sans lien avec la précédente.

10 Sélectionnez la chaine partielle comme illustré ci-dessous:

11 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de chainage pour revenir a la boite
de dialogue d'Options de chainage.
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12 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue d'Options de chainage.
La boite de dialogue de Contour dynamique 2D apparait.

13 Sélectionnez la page Outil. OB Tee b o e

Y Wl E| 5o

Type de Parcours d'oul ~

Porte outil H

14 Cliquez sur le bouton Sélection d’un outil.
La boite de dialogue de Sélection d'outil s'affiche.

15 Sélectionnez 'outil FLAT END MILL - 8..

C:\Usgers\PublichDocw... kill_mm.tooldh

il WNom dssem Mam d'outil Mom porte o Dia A
1] 5 FLAT EMD MILL - 10 - 100
H 5 FLAT EMD MILL -12 - 120
' 5 FLAT END MILL -8 2.0
1] ] FLAT END MILL -6 - EO -
H 5 FLAT EMD MILL - 18 - 180
] 5 FLAT EMD MILL -3 - 20 _ [ Filre: Actif
| /] FLAT EMD MILL - 4 - 40 = 20 outils sur 280

16 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de Sélection d'outil.

17 Sélectionnez la page Paramétres de
coupe.

e Typpe de Parcours d'oul &
o il
- Parte outil

pe
Faroi de contour =
& Pazzes de profond) —

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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18 Définissez les parameétres suivants:

Direction de comection d
Fiéglage en 2 Bout Y] .'H'
Distance d-accostage |12.0 Irférieure Gaucl v

Décalage sur premiére passe 30

Premiére réduction d'avance de passe

Fas dusinage 4
SO

Rayon mini parcours | 5.0 4

Dimension des écarts
() Distance

(®) % du diamétre d'outil 100.0

Mouvement < écart, micro-remaontée

o 2 = 2
=] EN ] =]

Optimization de
l'ordre des passes

Surépaizzeur sur les parois l
Surépaizzeur sur les fonds

Distance micro-remontée

Avance retour

Rétraction sur mouvement » écart

Jamaiz v |

= Distance d’accostage sur 12.0.
= Décalage sur premiére passe sur 3.0.

19 Sélectionnez la page Paroi de
contour.

- Paramétiez de coupe
Y - oL

& Passes de profondeur
=& Finition

@& Enhiée/Sartie

20 Réglez Rayon d’outil ayant formé _ '
Ie brut sur 100 Fiayon d'outil ayant formé le brut

Fiayon mini d'outil ayant formeé le brut
Epaizzeur du brut 0.025
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21 Sélectionnez la page Paramétres de
Transition.

=@ Finion
i Enbiée/Sortie
& Dépazzement

[L=1 iy}

Puointz Diégagement/Chat outil

22 Définissez les parameétres suivants:

e[| | Plan sécurité 50.0

En abzalu En relatif

Ltilizer Plan sécurité
uniquemnent en début et fin
d'opération

( .
E| Fiétraction | |'“3-D

(® Enabsolu () Enrelatif

| Garde | |3-D
() Enabsolu (@) Errelatif

|Dessus du Brut| |9.525
® Enabsalu O En relatif

| Frofondeur | |U-D

\ () Enabsoly @ En relatif)

= Rétraction sur 16.0.

= Garde sur 3.0 et En relatif. Les valeurs Relatives sont dépendantes des
autres parametres ou de la géométrie chainée.

= Dessus du Brut sur 9.525.
= Profondeur sur 0.0 et En relatif.

23 Cliquez sur OK pour générer l'usinage.
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Le parcours d'outil s'affiche de la maniere suivante:

Exercice 4. Analyser les parcours d’ outils

Vous allez maintenant analyser le parcours d'outil. Analyser un parcours d'outil vous
permet de consulter les propriétés de ce parcours d’outil comme ses coordonnées, sa
direction, son numéro d'opération et d'autres informations en survolant le parcours
d’outil avec la souris.

1 Sélectionnez Analyse de parcours a partir de I'onglet HOME.
VUE USINAGES

?

COTATION TRANSFORMATION ART MACHIMNE

. Mon-Associatives DD I:;?:I Centres d'arc ? ?
O N

P

|| Extremites

f Dynamique ~ g?vérificat

© Angle ?Zone?_E

Doublons - Il

; Cacher/Mantrer Analyse Analyse djj Analyse de
Rappel d entité - EMpPoraire ~ | 4'Entité Distance parcours ¢ Chaine ~ Statistig
ffacer Affichage nalyse
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2 Al'aide du curseur, survolez le premier parcours d’outil:

RN
P
>

-

I/‘
e
\\

.
\\.

T~

Analyser un parcours d'outil vous donne des informations sur le numéro
d’'opération, la vitesse d'avance, la vitesse de broche, le code G1 et la
longueur du mouvement, et le code lubrifiant. Cela montre également le
début et la fin du parcours d'outil et des sections que vous survolez avec le
curseur.

3 Continuez a survoler des zones des deux parcours d'outil avec le curseur.
Lorsque vous étes satisfait, appuyez sur [Esc] pour quitter la fonction.

Exercice 5: Vérifier I’usinage

Vous allez maintenant vérifier les deux parcours d'outil.
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1 Sélectionnez Groupe d’usinages 1

—-EE Groupe Machine-1
dans le Gestionnaire d'usinages.

=111 Propriétés: - Mil Default MM
|5 Fichiers
-~ @ Paramétres doutil
N mopfoston bt
i---88 Groupe d'usinages-1

@ tour dynamique 20 - [RUD: Dessus]

Cela permet de sélectionner les deux
parcours d'outil pour qu'ils soient
vérifiés ensemble.

#5 -M4,00 FRAISE 2 TAILLES - FLAT END MILL - 4

Géométrie - (1) chaine(s)

§ Usinage - 342.9K - DynamicContour _,NC - M. Program

{7 2 - 2D Dynamic (Contour dynamique 20) - [RUD: Dessus]
D Paramétres

W #5-M4.00 FRAISE 2 TAILLES - FLAT END MILL - 4

eométrie - (1) chaine(s)

g Usinage - 232.8K - DynamicContour _,NC - M. Program

2 Sélectionnez Vérification des .
P . . ) Usinages v X
opérations sélectionnées. nwal b fvkor 70
Le Simulateur Mastercam apparait. ax N

¥V A mrifi(atiun des opérations sélectionnée
—--EE Groupe Machine-1
5111 Propriétés: - Mill Default MM
i [E3) Fichiers

? Paramétres douti

O Configuration du brut
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3 Cliquez-droit dans la zone graphique et sélectionnez, si nécessaire, Echelle
Auto et Isométrique, pour correspondre a I'image ci-dessous:

WIEENVIE Viérification Simulateur Mastercam - 0 x
Home | Wue  Verification s @
E g [] usinage [] Brut 3D Filaire @ @ =) = — l:‘
U ol =
S g Outi [ Brutnitial [7] Repére A = =N ==
Simulation Vérfication  Boucle de Composants R Outil Pidce | Piée || Lecture  Sawercomme  Reveniraux | Video
couleurs @ douti~ | []Pice Montages [] Axes Multiple | vals. défaut  vals. défaut  valeurspar défaut  ~
Mode Lecture Visbilté Focus Valeurs par défaut

Liste mouvements

Nom d'opératic 2D Dynamic ~
Numéro d'opér. 1Dz 1 (1 sur 2)
Numeéro outil  #5 - FLAT END MIL
Orientation d'or 0.000; 0.000; 1.0007—
Position Bout d' 27.083; -16.729; 1§

4 Infos Parcours
Longueur Avan: 1863.432
Temps Avance t 25min 21.46s
XMin/Max 13330/ 146.803
¥ Min/Max  -64.760 / 8.662
7 Min/Max  9.525/ 16.700
Longueur rapid 272.183
Temps en rapid 1.31s =
Longueur totale 2135.615
TempsTotal  25min 22.76s

4 Détaillé
Lubrifiant Aucun
Type Compens Ordinateur

Direction Comp Gauche
+%
v, Avance Travail  12500.000

Code CN G0

Précision: ————— o o o ° ° o 0 ° Vitesses ————— | Vitesse Broche 2500.000 ™

Liste mouvements | Rapport Collision

Amélioration Modéle ] 100%  Amélioration Vue [T 100%

4 Cor\su!tez la Liste des.mouvements 7 Min/Max 7.955 / 16.700
qui affiche toutes les informations

A . Longueur rapide 275.733
pertinentes au sujet des parcours

d’outil en cours de vérification. Temps en rapide 132 |
Longueur totale 1440.021

En utilisant deux parcours d'outil de Temps Total 51.96s

Contour dynamique et avec les 4 Détaillé

valeurs d'avance adéquates, le Lubrifiant Aucun

temps d'usinage est d'environ 1

. Type Compensation Ordinateur
minute.

Direction Compensat Gauche
Avance Travail 12500.000
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5 Cliquez sur Lecture pour avoir un apercu du mouvement d'usinage des deux
opérations.

00c@poco -

6 Fermez le Simulateur Mastercam lorsque vous étes satisfait des résultats.
7 Sauvegardez le fichier piece.

Dans la prochaine lecon, vous allez créer trois parcours d'outil de fraisage trochoidal.
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LECON 4
Parcours d’outil de Fraisage Trochoidal

La parcours d'outil de Fraisage Trochoidal, avec stratégie d'usinage définie a Dyna-
mique trochoidal, permet un fraisage efficace entre les chaines sélectionnées.
L'usinage réalise un mouvement constant efficace de style trochoidal en avalant, avec
mouvements de rétraction accélérés quand I'outil n'engage pas la matiere.

Dans cette lecon, vous créez un parcours d'outil Fraisage Trochoidal, vous en faites
deux copies et vous y apportez des modifications.

But de lalegon

Créer un parcours d'outil de Fraisage Trochoidal
Copier-coller le parcours d'outil

Modifier les parcours d'outil copiés

Vérifier les parcours d'outil créés

Exercice 1: Définition des limites du brut

1
2
3

Quvrez le fichier PeelMill fourni avec cette auto-formation.

Sauvegardez votre piece sous PeelMill-xxx, en remplagant xxx par vos initiales.

Dans I'onglet MACHINE,
sélectionnez Fraisage, Par défaut.

W HE -8B s |
HOME  3DFILAIRE  SURFACES

. Fraisage ~ wm FIL - - m
Par défaut IE Iuter - mas

) Définition  Définiti

estion de la liste 319N d'armoire de Mactk

Type de Machine Configuration
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4 Sélectionnez Configuration du Brut

. S Usinages
dans le Gestionnaire d'usinages. Wbk ELEonL |7 @
La boite de dialogue de Propriétés XA YAaLF ARG | DY
du groupe Machine apparait. =B Groupe Machine-1

5 Sélectionnez Cube capable.

|
Sommets du brut (| Cube Capable | §  Limites NCI
Le panneau de fonctions de Cube

Capable s'affiche. Tous Solides Toutes entités | [Tt Désélectionner

L v %[ ?]

6 Sélectionnez la piece et appuyez sur [Entrée] ou cliquez sur Fin de Sélection.
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Pour cette section, aucune géométrie n'a besoin d'étre créée. Le Cube capable
sera accepté tel qu'il est.
7 Cliquez sur OK pour créer la limite.

8 Cliquez sur OK pour valider la configuration du brut.

Exercice 2: Créer le premier parcours de fraisage trochoidal

1 Sélectionnez Fraisage dynamique a partir de la galerie 2D dans l'onglet
contextuel d'Usinages de Fraisage.

FICHIER HOME 3D FILAIRE SURFACES SOLIDES PREPARATION DU MODELE COTATION TRANSFORMATIO

OptiRough Poche Projection Paralléle = Courbe
Contourn... Percage Fraisage d... Surfacage D
t 5 o | [E) - ax
Contour D... Poche Fralwetr... Fraisage d...

ﬂ(@ @| | Fraisage trochoidal

Fraisage e.. Rainurage G Fr:alsa_ge E’l”e deux contours
selectionnes ou un seul contour

2, 17+ longitudinal.
“\/f -,{',P
inaor v
Balayé 2D Balayé 30 Révolution Sections

A\

Réglée

La boite de dialogue Entrez le nom du nouveau fichier CN apparait.

2 C!lquez sur] OK (,jans la boite de Entrez le nom du nouveau fichier CN .
dialogue d’Entrée de nouveau non
CN. C:\Users\ERICAD ocumentshmy meam201 74MILL...
La boite de dialogue de chainage [Peshil_ |
s'affiche.
v ][ %] ?]
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3 Activez la sélection Solide dans la Chainage -

boite de dialogue de Chainage.

) Face ® 3D

4 Sélectionnez Aréte si ce n'est pas
déja fait.

) Face ® 3D

Cela vous permet de sélectionner les
arétes solides d'un modele.

5 Sélectionnez Transparence dans l'onglet VUE.

PREPARATION DU MODELE COTATION TRANSFORMATION ART MACHINE VUE USINAC

,' E Usinages Couches Groupes
) ~

E Solides E Multi-Taches |E| Fonctions r
3o Ombrage . Ombrage Affichage
Filaire = Contour = Q Brillant du brut | du brut E Plans E Art

Apparence F} Gestionnaires

Cela permet d'activer la transparence du modéle actuel et rendre la sélection
plus facile pour ce premier parcours d'outil.
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Sélectionnez les deux arétes comme illustré ci-dessous. Utilisez le bouton
Inverser si nécessaire.

Désactivez la Transparence.
Cliquez sur le bouton OK dans la boite de dialogue de chainage.
La boite de dialogue de Fraisage Trochoidal 2D s'affiche.

Sélectionnez la page Outil. : . : -
#  Usinage Dynamigue 2D - Fraisage trochoidal

Y Ll E B

-~ Type de Parcours d'outil -~
Parte autil

- Parameétres de coupe
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86 MASTERCAM 2017 / Parcours d’outil de Fraisage Trochoidal

10 Cliquez sur Sélection d’un outil.

La boite de dialogue de Sélection

d'outil s'affiche. =

fILL

11 Cliquez sur Filtrage.

La boite de dialogue de Filtre de Dia.

Liste d’outils apparait. 15-400
4.0
200
20
16.0
80
18.0
120
100

<] n

Cli

Sélection d'un outil [ Filtre: ncetif

Filtrage

= 20 outils sur 280

Mode d'affichage

O Ol

12 Assurez-vous que les outils sont filtrés par Fraises 2 tailles.

13 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de Filtre de Liste d'outils pour
valider le filtre et revenir a la boite de dialogue de Sélection d'outil.

14 Sélectionnez I'outil FLAT END MILL - 12.

3,; Sélection d'outil - C\Users\Public\Documents\shared Mcam2017\Mill\Toals\Mill_mm.tooldb

C:AUszershPublichDocu... skill_mm. tooldb

M. Mom Azzem... Mo d'outil

FLAT END MILL - 3
FLAT END MILL - 16
FLAT END MILL - 8
FLAT END MILL - 18
FLAT END MILL
FLAT END MILL - 10
FLAT END MILL - B
SHOULDER MILL - 63

5
5
5
5
5

w oo

Mom porte o...  Dia. ~

15 Cliquez sur OK pour ajouter cet outil et quitter la boite de dialogue de

Sélection d'outil.
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feee Dl
Porte autil

16 Sélectionnez la page Paramétres de
coupe.

-& Pazzes de profondeur
- & Passes de finition

Lo Dépazsement

17 Définissez les paramétres suivants:

Style dusinage Trochoidal dyr »
Méthode dusinage

Distance d"accostage
Avance travail en opposzition
Fas dusinage x (24
Rayon mini parcours 5.0 z |0E

Micro remontée

2
=]

Dist. micro-remontée

Avance retour

[ &llonger lentrée
Distance additionnelle d'entrée 0.0

[#] &llonger |a sortie

Distance additionnelle de sortie

Une seule chaine
) Gauche (®) Centre () Diraite

Surépaizzeur sur les parois )

Surépaizzeur sur les fonds

[==]
2
=]

Largewur rainure

= Pas d’usinage sur 20.0%.
= Rayon minimum de parcours sur 5.0%.

= Sélectionnez Allonger la sortie et réglez Distance additionnelle de
sortie sur 3.0. Cela ajuste I'engagement final d'outil dans la matiére.

18 Sélectionnez la page Paramétres de
Transition.

S+ Cut Parameters
& Depth Cuts
@ Finish Paszes E
& Break Through

fre Bilbar ! Tolarames
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19 Définissez les paramétres suivants:

! | Rétraction | |4U.D |
(®) Enabsolu () En relatif

= Rétraction sur 40.0.
=  Garde sur 40.0.

| | Garde | |4D-D |
(® En abzolu () En relatif

20 Cliquez sur Dessus du Brut.
o l o0
Cela vous rameéne a la zone [Dessus du B || |
graphique pour sélectionner le ETTY W 2D e

sommet du brut de la piece.

21 Sélectionnez le point illustré ci-dessous:

Vous revenez automatiquement sur la page Paramétres de Transition.
Dessus du Brut est sur 38.1. Vérifiez que la Profondeur est placée sur En
relatif.

22 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de fraisage trochoidal 2D pour
générer le parcours d'outil.
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Le parcours d'outil s'affiche de la maniere suivante:

23 Sauvegardez votre fichier.

Exercice 3. Copier le parcours d outil de Fraisage Trochoidal

Dans cet exercice, vous copiez deux fois 'opération de Fraisage Trochoidal dans le
Gestionnaire d'usinages.

1 Cliquez-droit sur le parcours de fraisage trochoidal 2D, faites le glisser et
déposez le sous la fleche rouge, comme illustré ci-dessous.
Usinages
W hix ERE ol 7 @
BxA | vaC £ G J @

E--EE Groupe Machine-1
E-al1 Proprigtés: - Mil Default MM
E|88 Groupe d'usinages-1
=-{if# 1 - 2D Dynamic (Fraisage Trochoidal 2D Dynamigu.
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2 Sélectionnez Copier aprés dans le menu de clic-droit qui s'affiche.

Usinages

WX hhix ERSEo b
GxA vaoc s &G
—--EE Groupe Machine-1

=
+-lL Propriétés: - Mill Default MM
=28 Groupe d'usinages-1

Paramétres

Géométrie - (1) chaine
S Usinage - 529.3K - Peel

7 @
@

o

{7+ 1 - 2D Dynamic (Fraisage Trochoidal 2D Dynamigue)

W #5-M12.00 FRAISE 2 TAILLES - FLAT END MILI

(s)
IMill_.MC - M. Programme

Déplacer avant
Déplacer aprés

Lnnieraant

Copier apres [,

Annuler

Le parcours d'outil est copié sous l'orig

inal. Il y a maintenant deux parcours

d’outil de Fraisage Trochoidal dans le Gestionnaire d'usinages.

Copiez le parcours d'outil une
nouvelle fois. Vous obtenez
maintenant trois parcours d'outil de
Fraisage Trochoidal dans le
Gestionnaire d'usinages.

Copier-coller des parcours d'outil
peut s'avérer utile lorsque que vous
devez effectuer des usinages
similaires sur la méme piece. Dans le
cas de ces parcours d'outil, vous
devez rechainer la géométrie.

4 Sauvegardez votre fichier.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE

Usinages

K "k

—--EE Groupe Machine-1

#1111 Propriétés: - Mill Default MM

= ---88 Groupe d'usinages-1

= -7 1- 20 Dynamic (Fraisage Trochoidal 2D Dynamique) - |

D Paramétres
#5-M12.00 FRAISE 2 TAILLES - FLAT END MILL -
Géométrie - (1) chaine(s)
§ Usinage - 529, 3K - PeelMill_.NC - M. Programme 0
—-fF5 2 - 2D Dynamic (Fraisage Trochoidal 2D Dynamique) - |
D Paramétres
#5-M12.00 FRAISE 2 TAILLES - FLAT END MILL -
Géométrie - (1) chaine(s)
§ Usinage - 529, 3K - PeelMill_.NC - M. Programme 0
=% 3 - 2D Dynamic (Fraisage Trochoidal 2D Dynamigue) - |
D Paramétres
#5-M12.00 FRAISE 2 TAILLES - FLAT END MILL -

Géométrie - (1) chaine(s)
§ Usinage - 529, 3K - PeelMill_.NC - M. Programme 0
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Exercise 4. Re-chainer |es opérations copiées de fraisage
trochoidal

Dans cet exercice, vous allez rechainer la géométrie de la deuxiéme opération de
contournage de c6té.

1 Sélectionnez GEomeétrie sous le =88 Groupe Machine-1

second parcours d'outil de Fraisage +AL Propriétes: - Mil Defauit 14
. =g Groupe dusinages-1

Trochoidal. - 1- 2D Dynamic {Fraisage Trochoidal 2D Dynamique) -
Paramétres
#5-M12.00 FRAISE 2 TAILLES - FLAT END MILL -
Géométrie - (1) chaine(s)
§ Usinage - 529, 3K - PeelMill_.NC - M. Programme 0
{7 2 - 2D Dynamic (Fraisage Trochoidal 2D Dynamique) -

Paramétres

Le Gestionnaire de Chaines s'affiche.

ES - FLAT END MILL -

g = 7 =C - N. Programme 0
3 - 2D Dynamic (Fraisage Trochoidal 2D Dynamique) -
Paramétres

#5-M12.00 FRAISE 2 TAILLES - FLAT END MILL -
Géométrie - (1) chaine(s)

2= Usinage - 529.3K - PeelMil_.NC - N. Programme 0
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2 Cliquez-droit dans le Gestionnaire
de Chaines et sélectionnez Tout

Rechainer. [E Chaine sur solide 1
La boite de dialogue de chainage Ajout de chaine
s'affiche. Changer de cité

Tuutkkechainer

To utl"ll?esyn chroniser

Inverser I'ordre des chaines

Options de tri
Analyse chaine

Effacer chaine

Rechainer Unique
Inverser chaine
Point de départ
Edition des ponts

Changement en un peint...

Renommer
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3 Sélectionnez les chaines illustrées ci-dessous. Assurez vous que les deux
chaines vont dans la méme direction. Il est possible que vous ayez besoin de
faire pivoter la piece pour les sélectionner.

Ce faisant, vous n'avez qu'a sélectionner les chaines comme parcours d'outil
sans avoir a créer de nouveau le parcours d'outil en entier.

4 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de chainage et retournez dans le
Gestionnaire de Chaines.

5 Cliquez sur OK dans le Gestionnaire de Chaines.

Avant de régénérer le parcours d'outil, vous devez rechainer la troisieme
opération.

6 Sélectionnez Géométrie sous le
troisieme parcours de Fraisage
Trochoidal.

Usinages

M hix ERNolh 7@
G| vacd|xe | DY

Le Gestionnaire de Chaines s'affiche. | =88 croupe Machine-1
[-4l1 Propriétés: - Mill Default MM
E|---80 Groupe d'usinages-1
{3 1 - 2D Dynamic (Fraisage Trochoidal 2D Dynamique)
M 2 - 2D Dynamic (Fraisage Trochoidal 2D Dynamique)
{7+ 3 - 2D Dynamic (Fraisage Trochoidal 2D Dynamique)
: D Paramétres

ES - FLAT END MILL

.MC - M. Programme

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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7 Cliquez-droit dans le Gestionnaire de Chaines et sélectionnez Tout
Rechainer.

La boite de dialogue de chainage
s'affiche.

8 Sélectionnez la chaine illustrée ci-dessous. Assurez que les deux chaines vont
dans la méme direction.

9 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de chainage et retournez dans le
Gestionnaire de Chaines.

10 Cliquez sur OK dans le Gestionnaire de Chaines.

11 Sélectionnez Régénérer toutes les

M X q ! Usinage v
opeljatlon.s |mlpr9pres ans le T LEOL| 7 @
Gestionnaire d'usinages. BN TACE AG T DY

Les deuxiéme et le troisieme =8 Groupe Machine-1

d ild . [#-LlL Propriétés: - Mill Default MM
parcours outil de Fralsage £-29 Groupe dusinages-1

TrOC h O.l.d a | sont rég én é réS en D 1 - 2D Dynamic {Fraisage Trochoidal 2D Dynamigue)

[+-{&Z] 2 - 2D Dynamic (Fraisage Trochoidal 2D Dynamigue)
prenant en compte les nouvelles 3 - 2D Dynamic (Fraisage Trochoidal 2D Dynamique)
chaines sélectionnées.

Paramétres
5 #5-M12.00 FRAISE 2 TAILLES - FLAT END MILL
Géométrie - (1) chaine(s)

§ Usinage - 234.6K - PeelMill_.NC - M. Programme |
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12 Les trois parcours d'outil de Fraisage Trochoidal s'affichent de la facon
suivante:

13 Sauvegardez votre fichier.
Exercice 5: Vérifier I’usinage

Vérifier les parcours d'outil Maintenant vous allez vérifier conjointement les trois
opérations de Fraisage Trochoidal.

1 Sélectionnez Groupe d’usinages 1 dans le Gestionnaire d'usinages pour
activer tous les parcours d'outils.

2 Sélectionnez Vérification des -
Usinages v X

opérations sélectionnées. by %y | T T SR
Le Simu|ateur Mastercam apparaTt. ﬂ == R N rificatio‘n des opérations sélectionnée

EEE Groupe Machine-1
E|_|l|_ Propriétés: - Mill Default MM
[E3) Fichiers
? Paramétres douti
O Configuration du brut

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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3 Cliquez-droit dans la zone graphique et sélectionnez, si nécessaire, Echelle
Auto et Isométrique, pour correspondre a I'image ci-dessous:

=] I Vi e Simulateur Mastercam - B x
Home | Wue  Vérification o @
E a mE G- [] usinage [7] Brut 30 Filaire I GL & l:l
HEE gy ! [l Outi ] BrutInitial [] Repére |_—4_7 m ;
Simulation Vérification  Boucle de Gomposants | outil Piéce Sauver comme  Reveniraux  Video
couleurs @~ doutil - | [] Pigce Montages (/] Axes Mulhp\e val; Gdtaut vats, defout valeurs par défaut -
Mode. Lecture. Visibilité Focus Valeurs par défaut
Liste mouvements - B x
4 Infos Mouvement ]
ID Mvt 1 sur 13077

Type Mouvement  Mouvement linéaire ra

Nom d'opération 2D Dynamic

Numéro d'opératior 1Dz 1 (1 sur 3}

Numéro outil #5 - FLAT END MILL - 1

Orientation d'outil ~ 0.000; 0.000; 1.000

Position Bout d'outi 64.152; 14.610; 40.000
4 Infos Parcours.

Longueur Avance  10753.038

Temps Avance trava 3min 57.37s =
- X Min/Max -4.057 / 156.420
) ¥ Min/Max -156.500 / 14.610
- e Z Min/Max 1.000 / 40.000
¥ Longueur rapide  278.342
Temps en rapide  1.34s
Longueur totale  11031.380
Temps Total 3min 58.71s
NS 4 Détaillé L
y Lubrifiant Aucun

Type Compensation Ordinateur

precision: © o o ° ° ° 0 o ° Vitesse: ———— Direction Compens: Gauche o

Liste mouvements | Rapport Collision

Amélioration Modéle I 100% Amélioration Vue

4 Consultez la Liste des mouvements

N B X Min/Max -4.057 / 156.420
pour conns’ﬂtre. la durée totale des ¥ Min/Max 156,500 / 14.610
parcours d'outil. N 1,000/ 40.000
Longueur rapide  278.342
Temps enrapide  1.34s =
Longueur totale 11031.380
Temps Total 3min 58.71s
Détaillé
Lubrifiant Aucun

Type Compensation Ordinateur
Direction Compens: Gauche
Avance Travail 12500.000
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5 Cliquez sur Lecture pour avoir un apercu du mouvement d'usinage des
opérations.

Amélioration Modéle L

6 Fermez le Simulateur Mastercam lorsque vous étes satisfait des résultats.
7 Sauvegardez le fichier piece.

Lorsque vous créez des parcours d’outil similaires, copier et coller peut vous permettre
de gagner du temps.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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LECON 5

Création de parcours d'outil
OptiRough dynamique

Le parcours d'outil dynamique 3D OptiRough utilise un algorithme agressif, rapide, et
intelligent d'ébauche basé sur le mouvement de Fraisage dynamique 2D Mastercam a
grande vitesse.

Dans cette lecon, vous créez deux parcours d'outil OptiRough dynamiques en utilisant
différentes stratégies d'usinage et une opération de modele de brut afin d'ébaucher la
piéce.
But dela legon

= Définir le brut

= Créer deux parcours d'outil OptiRough Dynamique

= Créer une opération de modele de brut

Exercice 1: Définir le brut

Dans cet exercice, vous créez le modéle de brut qui sera utilisé pour le premier
parcours d'outil OptiRough dynamique.

1 Ouvrez le fichier DynamicOptiRough fourni avec cette auto-formation.

2 Sauvegardez la piéce sous DynamicOptiRough-xxx, en remplacant xxx par
vos initiales.

3 Dans I'onglet MACHINE,
sélectionnez Fraisage, Par défaut.

W OHE-8 [l = !
HOME  3DFILARE  SURFACES

= Fraisage ~ am FIL * [ m
Par défaut Ib uter - mas

) Définition  Définiti

estion de la liste codn d'armoire de Mack

Type de Machine Configuration
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4 Sélectionnez le Gestionnaire de Couches situé au méme emplacement que le
Gestionnaire d'usinages. S'il n'est pas affiché, sélectionnez Couches a partir
de l'onglet VUE.

Avant de créer la forme du brut, vous allez d'abord créer une couche poury
placer I'entité du brut. C'est un bon exercice pour lorsque vous aurez a
travailler sur des piéces avec des milliers de lignes, arcs, solides ou surfaces et
que vous aurez besoin de les distinguer les unes des autres.

5 Dans le Gestionnaire de Couches,
sélectionnez le bouton Ajout de Couches - X
nouvelle couche. EscBo-@

MNom Jeu de cou

Une nouvelle couche est ajoutée a la Solide
liste et définie comme couche 2 7 X Bouchages
principale/courante.

6 Double-cliquez dans la colonne
Nom de la couche que vous venez
de créer et renommez la GEométrie

Couches v X
+ oSS cEF0H-@

Muméro < Entités  Visible Nom Jeu de couches
Brut. 1 1 ¥ Solide
. Bouchages
Cette couche va maintenant N O N o

héberger la géométrie créée par la
configuration du brut.

7 Sélectionnez Configuration du Brut

. P Usinages
dans le Gestionnaire d'usinages. 9

K Xx =
La boite de dialogue de Propriétés x @ K @
du groupe Machine apparait.

=8 E|E| Groupe Machine-1
E| j],|_ Propriétés: - Mill Default MM
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8 Sélectionnez Cube Capable.

Le panneau de fonctions de Cube

Capable s'affiche. [ Tous Soldes | | Toutes enttés | [Tt Désélectionner]

I
Sommets du brut || Cube Capable | [ Limites MNCI

vI[®][?]

9 Faites une sélection par fenétre de toutes les entités pour créer un Cube
capable autour de la piece entiere:

10 Appuyez sur [Entrée] pour valider la sélection.

11 Réglez la Forme sur Cylindrique.

12 Dans le groupe des Paramétres -
Cylindriques, configurez les =
parameétres suivants:

= Réglez Axe sur Z.
= Réglez Hauteur sur 102.00. imille: I
Cela va ajouter une petite Rayon: | 150.001
quantité de matiére au Hauteur: | 100.000
sommet de la piece. Axes: O X
(o}
®z
[] Centrer sur | axe

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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13 Dans le groupe Créer la géométrie,
cochez la case Lignes et arcs. WL
, . Créer Géométrie
Cela va créer des lignes et des arcs :
. .. Lignes et arcs
basés sur la limite du brut. Vous allez [ p5isc
ensuite utiliser ces entités pour [ Centre

contenir le premier parcours d'outil ~ [ISelide

OptiRough dynamique.

14 Cliquez sur OK pour créer la limite.

15 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue des Propriétés du groupe Machine
pour valider la configuration du brut.

Le modele de brut s'affiche comme un contour en pointillés rouges. La
géométrie créée a partir du Cube capable apparait également.

Exercice 2: Création du premier usinage

Dans cet exercice, vous créez le premier parcours d'outil OptiRough dynamique basé
sur cette limite de brut.
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1 Sélectionnez OptiRough dans la galerie 3D de I'onglet contextuel d'Usinages

de Fraisage.
IFACES SOLIDES PREPARATION DU MODELE COTATION TRANSFORMATION ART MACHINE VUE USINAGES
5. |®|9 3 8. b & &N

v v v Ges
urfacage ~ OptiRough Poche Projection Paralléle = Courbe Fraisage e... Faralléle Percage - d

3D Multi-axes

La boite de dialogue Entrez le nom de nouveau fichier CN apparait.

2 Cliquez sur OK dans la boite de
dialogue d’Entrée de nom de
nouveau fichier CN. C:4U sershE RICAD ocumentssmy meam201 7AMILL...

Sélectionnez ensuite les surfaces DynamicOptifiough_
pilotes pour les parcours d'outil. ‘ v ‘ ‘ % | | % ‘

=

3 Sélectionnez le corps de la piéce comme surfaces pilotes, comme indiqué ci-
dessous. En incluant les bouchages bleus.

4 Appuyez sur [Entrée] ou cliquez sur Fin de Sélection pour valider ces
surfaces.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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La boite de dialogue de Sélection de surfaces/Usinages apparait.

5 Cliquez sur le bouton Sélection sélection de Surfams‘,usmges| - |
dans le groupe Limites.

Filotes
Cela vous ramene a la zone
graphique pour sélectionner une ou
plusieurs chaines fermées de

courbes comme limites du

mouvement d'usinage. Garde
0
Limites

of | & ®
Paint de départ approsimatif

6 Dans la zone graphique, sélectionnez I'entité au sommet de la limite du brut.
Pour cela vous devez retourner en mode Filaire dans la boite de dialogue de
Chainage.
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Cliquez sur OK pour retourner a la boite de dialogue de sélection de surfaces/
usinages.

Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de sélection de surface/usinages.

La boite de dialogue de parcours d'outil OptiRough dynamique s'affiche.

Dans la page de Type de parcours

e o e P e P
d’outil, assurez vous que Limites
d’usinages est réglé sur Depuis Limites dusinages

I’extérieur. 1
Depuis I'extérieur indique au T
parcours d’outil d'usiner depuis o =
I'extérieur des limites d'usinage vers i -

o - s @&
I'intérieur. Cette stratégie est la
meilleure pour l'usinage des reliefs.

(®) De l'extérisur

Sélectionnez la page Outil. ) Usinages 2D Dynamigues - OptiR.

YR HH E =

s Type de Parcours d'outil

= ’

F]

Porte outil

Cliquez sur le bouton Sélection d’un outil.

La boite de dialogue de Sélection d'outil s'affiche.
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12 Sélectionnez le bouton Filtrage. .

La boite de dialogue de Filtre de
Liste d’outils apparait.

De.. Twpa

Frai = 20 outils sur 280

13 Réglez le filtrage sur Aucun.

14 Sélectionnez le filtre Fraise torique. Cela permet de n’afficher que les outils
toriques.

15 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de Filtrage.
Vous revenez a la boite de dialogue de Sélection d’outil.

16 Dans la boite de dialogue de Sélection d'outil, sélectionnez I'outil END MILL
WITH RADIUS - 20/ R1.0.

ﬂ.!,’ Sélection d'outil - C:\Users\Public\Documents\shared Mcam201 T\Mill\Toals\Mill_mm.tooldb
C:AUsers\PublictDocu... \Mill_mm tooldb
N MNom Assem..  Mom d'outil Mom porte 0. Dia, -~
B 5 END MILL wITH RADIUS -5/ R0.5 - 5.0
B 5 END MILL wITH RADIUS - 12/ RO.5 - 120
B 5 END MILL WITH RADIUS -8/ R2.0 - a0
] 5 END MILL WwITH RADIUS -12/R1.0 - 120 "
] 5 END MILL WITH RADIUS - 104 R20 - 100
0 5 EMD MILL ITH RADIUS - 10/ RS - 100 Filre: Actif
] 5 END MILL ITH RADIUS - 10/ A1.0 - 100 23 outils zur 280
B 5 END MILL wITH RADIUS - 16 /R1.0 - 16.0
B 5 END MILL wITH RADIUS - 16 / RO.5 - 16.0 tode d'affichag
. 5 END MILL wITH RADIUS - 20/ R1.0 = _ ) Outils
] 5 END MILL wITH RADIUS - 20/ R4.0 - 200 = Assemblages
] 5 END MILL ITH R&DIUS -8/ RO.5 - a0 ®) Les deux
] 5 END MILL ITH R&DIUS - B/ R1.0 - ED
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Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de sélection d'outil pour ajouter
I'outil au parcours d'outil.

Sélectionnez la page Parameétres de
coupe.

& Stock
Stock to leave

aram T
Toal containment
Transitions

Définissez les parametres de coupe suivants:

Modele d'usinage

Méthode usinage
Avance travail en opposiion 2844.604
Bout
Carrection Bout v
[Dptimiser les pas Z+ Par Poche v l

Optimizez les pas 2 Matigre W

Rétraction sur mouvement > écart

asses \ |Jama\s w

Pas dusinage |3D 0 % |60 n
Pas? |15EI.U % (300 | E\‘me.nslon des écarts

(O Digtance 200.0
PassesenZ+ 150 % |30
& | % du dismétre d'outil . 10000.0 l

[ Fraiser parois verticales
Rayon minimum de parcours d'outil
[100 % [20 |

Micro remontée sur Mouvement < écart

Distance micro-remontée
W& Tetaur 1000

= Optimiser les pas Z+ sur Par poches. Mastercam usine d'abord tous
les pas Z-, passant de poche en poche. Une fois toutes les passes Z-
d'un niveau réalisées, Mastercam usine les pas Z+ (en passant au plus
proche suivant), dans I'ordre d'usinage le plus s(r.

= Pas d’usinage sur 30.0%. Mesure la distance XY entre passes
d'usinages.

= Pas Z- a 150.0%. Détermine I'espace Z entre passes d'usinage
adjacentes.

= Cochez la case Passes en Z+ et entrez 15.0. Mastercam calcule et
ajoute les passes en +Z au parcours.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE
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= Rayon minimum de parcours d’outil sur 10.0. Définit le rayon
minimum du parcours d'outil a créer pour cette opération.

= Distance de micro remontée sur 0.0.

= Avance retour sur 100.0. Controle la vitesse du mouvement arriére de
I'outil.

= % du diameétre d’outil sur 10000.0.
20 Sélectionnez la page Entrée/sortie

-~ Surépaiszeur

- Paramétres de coupe

: Limites d'usinage
Enl &

- Wertical / Horizontal

Paramatres de tranzition

21 Définissez les parameétres suivants:

Méthode d'entrée

| Hélice seulement v |

Fiayon Hélice

Rapon de boucle trochaoidale 0.0

Largeur additionnelle de rainure 0.0

Garde Z
® Angle d'entrée [30° = vertical)
() Pas d'enitrée 0.0

Eviter poches plus petites que 13.2

[ AwancesAitesses d'entrée

= Réglez Rayon hélice sur 9.0. Définit le rayon de I'entrée en hélice.

= Réglez Eviter poches plus petites que sur 13.2. Spécifie la taille
minimum de poche pour laquelle Mastercam créera une passe
d'usinage. Ceci aide a résoudre les problemes quand Mastercam pense
qu'une poche est assez grande compte tenu de I'outil, mais que le
mouvement d'entrée est si faible que I'outil plonge effectivement dans
la piece.
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[
S Paramétres de coupe
- Lirmites d'usinage
« EntiéesSorie

- Wertical / Harizontal

22 Sélectionnez la page Paramétres de
Transition.

3 |
Pairts D égagement/Chat outil

23 Définissez les parameétres suivants:

Fétiactions

Plar de sécurité ‘Distance minimLm v |
(® En abzolu () En relatif Sortie myt av. raval |12500.0

Arc de remontée
Arc de descente

Garde sur pigce _r’//_L
A a—
t +

J -

Entrééfiqrt\? P
[[g;:s;or i lindaire -“ AP
e e i Miriirniser lirmitation v|
Arc vertical de sortie D‘Stansz ﬁnnir;Tng
Arc horizontal d'antrée
Arc horizontal sortie
Angle maxi de rampe | I
Hautewur rampe 1.0

= Réglez le menu déroulant de Méthode de Rétraction sur Distance
Minimum. Crée des boucles a grande vitesse dans et hors de chaque
mouvement de rétraction.

= Cochez Sortie mvt av. travail et entrez 12500.0. Sort le mouvement
rapide entre passes en avance travail au lieu d'en avance rapide. Ceci
aide quand I'outil doit faire beaucoup de mouvements irréguliers par
passe pour sauter entre différentes zones de la piéce.

= Réglez Hauteur de rampe sur 1.0. Définit la hauteur de I'hélice au
déplacement vers une autre région.

24 Cliquez sur OK pour fermer la boite de dialogue de parcours d'outil
OptiRough dynamique et générer le parcours d'outil.
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25 Le parcours d'outil devrait apparaitre comme ci-dessous:

26 Sauvegardez le fichier piece.

Exercice 3: Créer une opération de modéle de brut

Vous allez maintenant créer une opération de modele de brut basée sur I'opération
précédente. Ce modéle de brut sera utilisé dans le deuxieme parcours d'outil Opti-
Rough dynamique pour dégager tout le brut restant.

1 Dans le Gestionnaire d'usinages,

P . Toolpaths v 1 x
sélectionnez Afficher seulement les NI L7 0
parcours sélectionnés. k ,: >| : LI:. |_-;_..e

= = A o

Seul le parcours d'outil sélectionné =88 Machine Group-1
apparait. Cela permet également de -l Properties - Wil Defauit MM
garder la zone graphique dégagée
lorsque vous apportez des
modifications a la piece ou créez un
autre parcours d'outil.

2 Toolpath Group-1
1 - Surface High Speed (Dynamic OptiRough) - [WCS: ™
Parameters

f ¥ #1-M20.00 ENDMILL3 BULL - 20 BULL ENDMILL R:
S I
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2 Sélectionnez Modeéle de brut dans I'onglet contextuel d'Usinages de
Fraisage.

TRANSFORMATION ART MACHINE VUE USINAGES

© & & # .

Courbe Fraisage e... Paralléle Percage -

Palpage
Transition Multi axes

Transformation de parcour:

Multi-axes R_ Utilitaires

La boite de dialogue de modele de brut s'affiche.

3 Nommez I'opération de brut OP1
Brut. Hom [ OP1 Brut -]

St

Il peut s'avérer utile de nommer le MPendubut  [Dessus |
modele de brut basé sur I'opération

utilisée, en particulier lorsque vous
avez une piece avec plusieurs
opérations de modele de brut.

Forme: du brut initial

4 Réglez la Couleur sur 128.

Cela vous aide a différencier le Coulzur -

modele de brut du modeéle solide ou
surfacique.
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5 Sélectionnez le bouton Cube Capable.

N7
|Sommets du brut | Cube CaEabIe | Lirnites MCI |
|

| Tous Solides : ‘M TtDéséIectionnerl

v (%] &/[?]

Le panneau de fonctions de Cube Capable s'affiche.

6 Sélectionnez le corps de la piece, y compris les bouchages. Ne sélectionnez
pas la géométrie du brut réalisée lors de la création du modéle de brut
précédent. Si nécessaire, désactivez la couche Géométrie du Brut.

7 Appuyez sur [Entrée] ou cliquez Fin de Sélection pour valider la sélection.

Le panneau de fonction de Cube capable apparait.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE



CREER UNE OPERATION DE MODELE DE BRUT 113

8 Définissez les paramétres suivants:

Paramétres cubigues

= Forme sur Cylindrique. Parametres cylindriques
Crigine:

= Hauteur sur 102.00. e e

= AxesurZ. ]

3

Taille:
Rayon: | 150.000

Déplacement de Feature

9 Cliquez sur OK pour valider le modéle de brut et retourner a la boite de
dialogue de modele de brut.

10 Sélectionnez la page Opérations

# Modéle Brut
Source.

H W &

s DEfinition du bt

Opi iz
& Comparaizon du brut

11 Sélectionnez le parcours d'outil OptiRough dynamique comme opération
source.

Calcul du modéle de brut depuis:

E--EE Groupe Machine-1
+-111 Propriétés: - Mill Default b
E|---88 Groupe d'usinages-1

Tolérance parcours 28 -] 1 - 30 Dynamique [OptiRough dynamique) - [RUD

Paramétres
Tolérance forme outil | 0,025

[Flan U: D

H5 - M20.00 FRAISE TORIQUE - END MILL WITH RADIUS - 20/ F
Géamétrie -

[]Bout 5 axes seulement

[ Traiter les opérations fantdmes

Le modele de brut est généré en langant I'opération sélectionnée avec les
parametres de la page de Configuration du brut.

12 Cliquez sur OK pour créer |'opération de modéle de brut.
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13 Le modele de brut s'affiche comme illustré ci-dessous:

Cela peut prendre quelques minutes a calculer.

14 Sauvegardez votre piece.

Exercice 4. Création du second usinage

Vous allez maintenant réaliser le deuxieme parcours d'outil OptiRough dynamique,
utilisant le modeéle de brut créé lors de I'exercice précédent.

1 Sélectionnez Groupe d’usinages 1 dans le Gestionnaire d'usinages.

2 Seélectionnez Affichage OUI/NON | Usinages - x
des opérations sélectionnées. Cela [Py *x T Ix ER oL 7 @
permet de dissimuler tous les - M = AV <
parcours d'outil afin de garder la =-89 Groupe Machine-1

: A 4 =1l Propriétés: - Mill Default MM
zone de graphique dégagée. S richie
@ Paramétres d'outil
O Configuration du brut
= ---80 Groupe d'usinages-,

—Eﬁ }\;:{J Dynamigias (OptiRough dynamique

3 Sélectionnez OptiRough dans la galerie 3D de I'onglet contextuel d'Usinages

de Fraisage.
SURFACES SOLIDES PREPARATION DU MODELE COTATION TRANSFORMATION ART MACHINE VUE
|19 53 S ® 8 2 4
= I .
Surfacage = OptiRough Poche Projection Paralléle = Courbe Fraisage e... Paralléle Perce

3D Multi-axes
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Sélectionnez ensuite les surfaces pilotes pour les parcours d'outil.

4 Sélectionnez tout sauf les bouchages bleus comme surfaces pilotes, comme

illustré ci-dessous.

5 Appuyez sur [Entrée] ou cliquez sur Fin de Sélection pour valider ces

surfaces.

La boite de dialogue de Sélection de Surfaces/Usinages apparait.

6 Cliquez sur le bouton Sélection
dans le groupe Limites.

Cela vous raméne a la zone
graphique pour sélectionner une ou
plusieurs chaines fermées de
courbes comme limites du
mouvement d'usinage.

Lirnite:s

o[ & | ® |
Paint de départ approximatif
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7 Dans la zone graphique, sélectionnez I'entité au sommet de la limite du brut.

8 Cliquez sur OK pour retourner a la boite de dialogue de sélection de surfaces/
usinages.

9 Cliquez sur OK dans la boite de dialogue de sélection de surface/parcours
d'outil.

La boite de dialogue de parcours d'outil OptiRough dynamique s'affiche.

10 Sélectionnez la page Outil. 77 Uss =5 S

'R EE E

- Type de Parcours d'outil

b ’

- Porte outil

11 Cliquez sur le bouton Sélection d’un outil.
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12 Dans la boite de dialogue de Sélection d'outil, sélectionnez I'outil END MILL
WITH RADIUS - 10/ R1.0.

ﬂ'f' Sélection d'outil - C\Users\Public\Documents\shared Mcam201 T\MillTools\Mill_mm.tooldb

C:Azers\PublichDocu... \Mill_mm.tooldb

M. Mom Aszem..  Nom d'outil MNom porte 0. Dia ~
[ END MILLWITH RADIUS - 3/ R0.2 - 30
-] END MILLwITH RADIUS -8 /R1.0 - 20
W5 EMD MILL WITH RADIUS - 10 /R2.0 - 100
. 5 END MILL WITH RADIUS - 10 /R1.0 =
[ END MILLWITH RADIUS - 4 /R0.2 - 40
-] EMD MILLWITH RADIUS - 16 /A0S - 160 =
/-] EMD MILL WITH RADIUS - 20 /R2.0 - 200

13 Cliquez sur OK pour ajouter I'outil au parcours d'outil.

14 Sélectionnez la page Brut. e Potte outil

..... &

-+ Surépaizseur

- Paramétres de coupe

- Limitez d'uzinage

- Entrée/Sortie
wertical # Harizantal

15 Cochez la case Matiére résiduelle.

# | Usinages 3D Dynamiques - OptiRough dynamigque

'R HE E =

o Type de Parcours d'outil - L

 Outil Matiére résiduelle
- Porte outil aprés:
) (® Toutes les opérations précédentes

v Ell

. |Tc-us les groupes v|

- Surépaisseur
- Paramétres de coupe () Une autre opération

I irmitas Avisinana =

Lorsque vous activez cette page, Mastercam se base sur le brut restant pour
calculer les passes d'usinage.

INTRODUCTION AU FRAISAGE DYNAMIQUE



118 MASTERCAM 2017 / Création de parcours d'outil OptiRough dynamique

16 Définissez les parameétres suivants:

[w] Matiere résiduelle 288 Groupe Machine
Calculer le brut restant aprés: 1L Proprigtés: - Mill Default M
- 88 Groupe dusinages-1
= 1 - 30 Dynamique [Dptifough dynamique] - [RUD: Des
E Paramétres
l - W #5 - 120.00 FRAISE TORIQUE - END MILL wWITH
Géométrie -

() Toutes les opérations précédentes =

Tous e groyne

[ (®) Une autre opération

O Outil d'ébauche

bt

Diamétre 25.0
Favon de bout 125
Distance d'apprache (mm] 0.0
) Fichier CAD
Fi&solution du brut 0.0

Ajuztement sur brut résiduel:

(2 Utilizer le calcul fait

®) |gnorer les petites crétes

() Fraiger les petites crétes

Distarce: ]

= Réglez Calculer le brut restant sur Une autre opération.
= Dans la Liste des Opérations, sélectionnez Modéle Brut - Brut OP1.
= Placez I'Ajustement sur brut résiduel a Ignorer les petites crétes.

= Entrez une Distance de 1 mm. Cette option s'utilise avec Ignorer les
petites crétes. Mastercam sort les passes engageant de grand volumes
de matiére.

17 Sélectionnez la page Paramétresde | .
coupe.

alszEul

=] el oupe
Limites d'usinage
Entrée/Sartie
Wertical / Horizontal

[#]- Paramétres de transition
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Maodéle d'usinage
M&thode usinage

Enavalant  w

2844 BD4

Avance travail en opposition

Corection Bout

Optimizer les paz Z+ Pluz proche a1 w

CREATION DU SECOND USINAGE 119

Optimizez les pas 2~ M atigre w
Rétraction sur mouvernent > écart
asses En évitement de collizion v
Pas dusinage |3U-D % (30
=, Dimension des écarts
Pas7— 1500 % |15.0 "
| () Distance 10000
Fassezs en 2+ |3U.U % (30 - . .
® % du diamatre d'outil 10000.0

[ Fraizer parais verticales

Favon minimum de parcours d'outil

10.0 5 [10 ;

100.0

Micra remontée sur Mouvemnent < écart
Digtance micro-remontée

Awance retour

= Optimiser les pas Z+ sur Plus proche suivant. Mastercam se déplace
a la passe la plus proche de sa derniere position sur la passe

précédente.
= Pas d’usinage sur 30.0%.
= Pas Z- sur 150.0%.
= Pas Z+ sur 30.0%.

= Rayon minimum de parcours d’outil sur 10.0.

= Mouvement > Ecart, rétraction sur Pour éviter une collision. Ajoute

des rétractions pour éviter l'intersection de frontiéres (une limite ou
frontiére de collision, ou une limite de matiere a fraiser).

19 Sélectionnez la page Limites s SUIBpaisSELI
d’usinage E| + Paramétres de o
. R it = i

EntréesSortie
Wertical / Horizontal
Paramétres de tranzsition

Cette page controle la position de
I'outil autour de la limite de la piéce.
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20 Définissez les parameétres suivants:

21

Contact
Bout d'outil _
Paint de contact d'outil I

Compenzation

) Intérieur

Extérieur

Chaines de frontigre de limitation = 1

Décalage

Distance décalage

[ jout distance décalage au rayoridiom

Distance totale de décalage = 50

= Réglez la Correction sur Extérieur. Cela permet de lier I'aréte
extérieure de I'outil sur la limite d'usinage.

= Réglez la Distance de décalage sur 10.0. Cette option permet d'ajuster
les limites intérieure et extérieure d'usinage.

Sélectionnez la page Entrée/Sortie.

Surépaiszeur

./ Paraméties de coupe
b Limites d'uzinage
En i
Wertical / Horizontal
Paramétres de tranzition

Réglez le Rayon d’hélice sur 5.5.

Cliquez sur OK pour créer et générer le parcours d'outil OptiRough
dynamique.
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24 Le parcours d'outil apparait comme ci-dessous:

25 Sauvegardez le fichier piéce.
Exercice 5: Vérifier le modele de brut et les parcours d’ outil

Dans cet exercice, vous utilisez le Simulateur Mastercam pour vérifier les parcours
d'outil et le modeéle de brut. Vérifier vos parcours d'outil vous permet d'utiliser les
modeles de brut pour simuler I'usinage de la piece dans la définition de brut sélec-
tionnée.
1 Sélectionnez Groupe d’usinages 1 .
dans le Gestionnaire d'usinages. Usinages
B hIx SWEoL |7 @
M |vac$ (AT DY

- X

E--EE Groupe Machine-1
=111 Propriétés: - Mill Default MM
: Fichiers

Paramétres d'outil

= o0 oynamigoe optRough dynamigue
@ 2 -Modéle Brut - [RUD: Dessus] - [Plan U
+-ff) 3 - 30 Dynamique (OptiRest dynamique) -
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2 Sélectionnez Vérification des .
Loes . . , Usinages > X
opérations sélectionnées dans le by % | Ty Tx
Gestionnaire d'usinages. axM|va

Le Simulateur Mastercam apparait. =8B Groupe Machine-1
Propriétés: - Mill Default MM

P Paramétres dioutil

<> Configuration du brut

-88 Groupe d'usinages-1

-{&F) 1 - 3D Dynamique (OptiRough dynamique

@ 2 -Modéle Brut - [RUD: Dessus] - [Plan U
7] 3 - 3D Dynamique (OptiRest dynamique) -

3 Sinécessaire, cliquez-droit dans la zone graphique et passez en vue
Isométrique et faites une Echelle Auto de la piece a I'écran pour
correspondre a l'image ci-dessous.

FIEIVIE Vesification Simulateur Mastercam - B x
Home | Vue  Vérification [ o @

= o o P BGEN B B B [

Simulation Vérification  Boudle de Composants Outil Piéce Pce  lecre Sawercomme  Reveniraux  Video
coueurs @ douti- | [|Pie  [/] Montages [/] Axes Multiple  vals. défaut  vals. défaut  valeurs par défaut  ~
Wode Lecture Visioilité Focus Valeurs par défaut
Liste mouvements oinnnisniiiins 5 QX
4 Infos Mouvement [
1D Myt 1 sur 189936

Type Mouvement  Mouvement linéaire r|
Nom d'opération 3D Dynamique
Numéro d'opératic Dz 1 (1 sur 2)
Numéro outil ~ #5 - END MILL WITH
Orientation d'outil 0.000; 0.000; 1.000
Position Bout d'ou -110.308; -128.451; 1|
4 Infos Parcours
Longueur Avance  167998.670 =

Temps Avance trav 5h 39min 10.5s

X Min/Max -154.036 / 153.748
¥ Min/Max -153.748 / 153.749
Z Min/Max 25.094 7/ 107.117
Longueur rapide  147.318
A Temps enrapide  0.71s
Longueur totale 168145988
Temps Total 5h 39min 11.25
4 Détaillé -
G Lubrifiant Aucun

Type Compensatic Ordinateur

Précision: ‘=D=' o 0 o ° o 0 o ° Vitesse: =D=- Direction Compen: Gauche i

Liste mouvements | Rapport Collision

Amélioration Modéle [ 100%  Amélioration Vue
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4 Cliquez sur le bouton Lecture ou appuyez sur [R] pour vérifier les parcours
d'outils.

00cQpoco -

Amélioration Modéle [

5 Consultez la Liste des mouvements
pour connaitre la durée totale des

] o - Longueur rapide 147.318
parcours d’outil, gw depen{d.ra. bien Temps en rapide 071
s(ir des valeurs d'avance définies.
Longueur totale 168145.988
Temps Total 5h 39min 11.2s
4 Détaillé
Lubrifiant Aucun
Type Compensation Ordinateur

6 Lorsque vous étes satisfait de la vérification, fermez le Simulateur Mastercam.

7 Sauvegardez votre piece.
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Conclusion

Félicitations! Vous avez terminé cette auto-formation Introduction au Fraisage
Dynamique. Maintenant que vous maitrisez les parcours d'outil dynamiques de
Mastercam, vous pouvez continuer a explorer les autres fonctions de Mastercam.

Vous pouvez étre intéressé par d'autres auto-formations disponibles.

Les auto-formations a Mastercam sont en développement continuel, nous ajoutons
des modules au fur et a mesure. Rendez-vous sur notre site internet, ou cliquez sur
Aide, Auto-formations dans I'onglet FICHIER pour accéder aux derniéres publica-
tions.

Resources Mastercam
Améliorez votre expérience Mastercam en utilisant les ressources suivantes:

= Aide en ligne Mastercam - Accédez a I'aide en ligne Mastercam en cliquant
sur Aide, Rubriques d'aide dans la barre de menus Mastercam ou en
appuyant sur [Alt+H] au clavier. Aussi, la plupart des boites de dialogue et
barres de fonctions possedent un bouton d'Aide qui affiche directement les
informations correspondantes.

= Revendeur Mastercam - Votre revendeur local Mastercam peut vous aider a
répondre a la plupart des questions sur Mastercam.

= Support technique CNC Software - Le département Assistance technique
(860-875-5006 ou support@mastercam.com) est ouvert du lundi au vendredi
de 8:00 du matin a 5:30 de I'aprés-midi (Heures de la c6te Est des USA)

= Auto-formations Mastercam - CNC offre une série d'auto-formations pour
vous aider a apprendre a utiliser les fonctions basiques de Mastercam. La
gamme d'auto-formations Mastercam est en perpétuel développement, avec
de nouveaux modules ajoutés au fur et a mesure. Visitez notre site web, ou
cliquez sur Auto-formations dans le menu d'Aide pour voir les dernieres
publications.

= Université Mastercam d'étude en ligne (en anglais) - Accessible 24h/24.
Tirez profit de plus de 180 vidéos pour maitriser votre formation a votre
propre rythme et mieux vous préparer a l'utilisation de Mastercam. Pour plus
d'informations sur I'université Mastercam, contactez svp votre revendeur
autorisé Mastercam, visitez www.mastercam.com, ou envoyez un mail en
anglais a training@mastercam.com.
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Vous pouvez aussi trouver de nombreuses informations en anglais, y compris beau-
coup de vidéos, sur les sites www.mastercam.com et www.mastercamedu.com. Pour
consulter les nouvelles et les conseils/astuces Mastercam les plus récentes, suivez nous
sur Facebook (www.facebook.com/mastercam), Twitter (www.twitter.com/mastercam),
ou Google+ (plus.google.com/+mastercam). Consultez le canal YouTube Mastercam
(www.youtube.com/user/MastercamCadCam) !

Les utilisateurs enregistrés peuvent trouver des informations ou poser des questions
en Anglais sur le forum Web Mastercam, forum.mastercam.com, ou utiliser la base de
connaissances kb.mastercam.com.

Pour vous enregistrer, sélectionnez Communauté, Lier un compte dans I'onglet
FICHIER, et suivez les instructions.

Documentation Mastercam
Les documents Mastercam suivants (certains en Anglais) sont disponibles dans le
répertoire \Documentation de Mastercam:

= Nouveautés de Mastercam 2017

= Guide d'installation de Mastercam 2017

= Guide d'administrateur de Mastercam 2017

= Passage a Mastercam 2017

= Références rapides Mastercam 2017

= Lisez moi - Mastercam 2017

Nous Contacter:

Documentation - Pour toute question concernant la documentation Mastercam en
francais, contactez I'importateur européen YP technologie par e-mail a
infos@mastercam-france.com.
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